Machine Translated by Google 


Strojní 


pistole 
„32/380 


Machine Translated by Google 


Účelné domácí střelné zbraně: 


Strojní pistole 
Autor P. A. Luty (DFC) 


Copyright C.2004 PA Luty 


Publikace domácího puškaře 


Všechna práva vyhrazena. Každý, kdo se pokusí 
reprodukovat jakoukoli část této publikace v jakékoli 
formě bez výslovného písemného souhlasu autora, 
bude souzen, odsouzen a zastřelen (a ne nutně v 
tomto pořadí) 


Vytištěno v Anglii Bunker Books Inc; 


Veškeré dotazy směřujte na: 
www.thehomegunsmith.com 


Autor ani vydavatel nepřebírají žádnou odpovědnost za 


použití nebo zneužití informací obsažených v této 
knize. 


Pouze pro účely akademického studia. 


Machine Translated by Google 


HL 


„Ovládání zbraní“ má dlouhou historii:- 


„Lidem z různých provincií je přísně zakázáno vstupovat dovnitř 

jejich vlastnictví jakékoli meče, luky, kopí, střelné zbraně nebo jiný druh 
zbraně. Vlastnictví těchto prvků ztěžuje sběr 

daní a poplatků a inklinuje k povolení povstání, proto se hlav 

provinciím, oficiálním agentům a zástupcům je nařízeno shromáždit všechny 


zbraně uvedené výše a odevzdejte je vládě.“ 


Toyotomi Hideyshi, Shogun, 29. srpna 1558 
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Chtěli byste tedy vědět, jak se vyrábí podomácku vyrobená střelná zbraň, jaké typy materiálů se 


používají a jaké nástroje jsou potřebné k sestavení zbraně? 


zvláště v dnešní době stále více represivních protizbraňových zákonů. Možná je to první kniha, kterou 
jste na toto téma četli, nebo jste si možná zakoupili další publikace "Podomácku vyrobená střelná 


zbraň", jen abyste byli zklamáni a zmateni obrázky inženýra nebo profesionálního puškaře, který 
stavěl zbraň pomocí soustruhu a frézky! Zbraň vyrobená mužem, který takové vybavení vlastní, je 
stále technicky „domácí střelnou zbraní“, protože byla vyrobena v domácím prostředí; k takovému 


zařízení má však přístup relativně málo lidí. 


Pro většinu lidí výraz „domácí pistole“ vyvolává představu hrubě vypadajícího provizorního zařízení, 
drženého pohromadě lepicí páskou a lepidlem, které představuje pro svého majitele větší nebezpečí 


než jakýkoli potenciální cíl! 


Skutečná domácí střelná zbraň nemusí spadat do žádné z výše uvedených kategorií. 
Je naprosto možné sestrojit střelnou zbraň bez inženýrského vzdělání a takovou, ke které byste se 


nemuseli stydět přiznat. 


Účelná domácí střelná zbraň vytváří šťastnou rovnováhu mezi těmito dvěma extrémy stavební 


technologie. 


Když se k popisu konstrukce daného produktu používá výraz „vhodný“, popisuje něco, co lze vyrobit 


relativní rychlostí a za použití nejlepších materiálů dostupných v daném čase nebo místě. 


Účelná domácí střelná zbraň dodržuje oba tyto principy. Je odolný, poměrně rychle se staví, nevyžaduje 


použití speciálních nástrojů a je vyroben z nejlepších dostupných materiálů. 


Jčelnost je proto klíčovým slovem při diskusi na téma podomácku vyrobené střelné zbraně. 
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V tomto svazku Účelných domácích střelných zbraní se pokusím ukázat, jak lze ze snadno dostupných 


běžně dostupných materiálů zkonstruovat kompaktnější a lehčí samopal. 


V dnešní době protizbraňových zákonů, kdy střelné zbraně musí být skryty, čím kompaktnější a 


skrytější zbraň, tím lepší. 


Účelnou automatickou pistolí je zbraň ráže .32/.380. Skutečně účelná střelná zbraň je postavena z 
pozice, kdy nejsou k dispozici Žádné vnější vlivy, jako jsou obráběcí stroje nebo profesionální zbrojařské 
materiály. Z tohoto důvodu jsou téměř všechny hlavní součásti zbraně, pouzdra závěru, hlaveň, blok 
závěru a zásobník, konstruovány ze snadno dostupných ocelových trubek, což eliminuje potřebu 
soustruhu. Hlaveň je například sestavena z délky bezešvé hydraulické trubky vyztužené řadou 


ocelových objímek a má spíše hladký vývrt než drážku. Zatímco 


přesnost dostupná z hlavně s hladkým vývrtem je omezena na relativně blízké vzdálenosti, relativní 


snadnost a rychlost sestavení účelné hlavně více než kompenzuje tento nezbytný kompromis. 


Výroba zásobníku zbraní pomocí konvenčních metod ohýbání ocelového plechu kolem bednění může 
být složitá a časově náročný proces. Účelný zásobník se těmto problémům vyhýbá, protože je opět 
konstruován z trubice a k sestavení vyžaduje pouze pilku na železo, pilník a stříbrnou pájku. Zásobník 
je jednosložkového provedení pojme 16 nábojů. To je menší než kapacita komerčně vyráběné 


dvouvrstvé konstrukce, ale opět, relativní jednoduchost výroby více než kompenzuje sníženou kapacitu. 


Některé části automatické pistole, jako je spalovací páka, vyžadují použití tvrzené oceli. Z tohoto 
důvodu jsem do konstrukce pistole začlenil určité běžně dostupné produkty, které jsou co nejblíže 
požadovaným správným typům oceli. To eliminuje získávání a tepelné zpracování specializovaných 


ocelí, které může představovat problém. 


Nezahrnul jsem žádná mířidla na samopalu, protože by byla pouze pro kosmetické účely, spíše než 


pro zpřesnění zbraně. 
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Kulomet je především bodová a palná zbraň. Spolehlivost a jednoduchá funkčnost jsou 
hlavními prioritami, zvláště u zbraně, která by měla být co nejjednodušší. Stručně řečeno, 
zahrnul jsem pouze to, co je nezbytné k tomu, aby zbraň fungovala tak spolehlivě, jak lze 
očekávat. 


Je třeba poznamenat, že očekávaná životnost jakékoli střelné zbraně vyrobené za použití 
typů materiálů a technik popsaných v této knize bude kratší než u zbraně vyrobené ze 
správných ocelí a podle tolerancí obráběcího stroje. Nicméně, kvůli snadnosti se kterými 
díly, (takový jako závěrový blok a hlaveň) moci být dělán; je možné udržovat zbraň v trvalém 
provozuschopném stavu tím, že máte k dispozici výběr náhradních dílů a je připraven k 


použití. Náhradní blok závěru a hlaveň by měly být považovány za nutnost. 


MATERIÁL PŘEDSTAVENÝ V TÉTO KNIZE PŘEDSTAVUJE POKUS AUTOROV O VÝVOJ A STAVBU DOMÁCÍ 
STŘELNÉ ZBRANĚ A NEMUSÍ NUTNĚ PODMÍNAT ANI NABÍZÍ KONSTRUKCI STŘELNÝCH 
ZBRANÍ ŽÁDNÝM JEDNOTLIVCEM ČI SKUPINOU. 


KONSTRUKCE STŘELNÝCH ZBRANÍ VE VĚTŠINĚ JURISDIKCÍ JE NELEGÁLNÍ. AUTOR ANI VYDAVATEL 
NENESE ŽÁDNOU ODPOVĚDNOST ZA POUŽITÍ NEBO ZNEUŽITÍ MATERIÁLU PŘEDSTAVENÉHO V 
TÉTO PUBLIKACE. UVEDENÉ TECHNICKÉ ÚDAJE, ZEJMÉNA O POUŽÍVÁNÍ STŘELNÝCH 
ZBRANÍ, NEVYHNUTNĚ ODRAZUJÍ JEDNOTLIVÉ ZKUŠENOSTI AUTORŮ S KONKRÉTNÍMI STŘELNÝMI 
ZBRANĚMI ZA KONKRÉTNÍCH OKOLNOSTÍ, KTERÉ ČTENÁŘ NEMŮŽE PŘESNĚ DOPLIKOVAT. S 
MATERIÁLEM BY PROTO MĚLO BÝT ZACHÁZENO POUZE JAKO S AKADEMICKÝM 
STUDIJNÍM MATERIÁLEM A PŘICHÁZÍ SE K NÍMU OPATRNĚ. ZA DODRŽOVÁNÍ JAKÉHOKOLI ZÁKONA JE 
VÝHRADNÍ ODPOVĚDNOST JEDNOTLIVÉHO ČTENÁŘE. 
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1. Elektrické vrtačky nebo vrtačky o 

2. průměru 1,5 až 9mm 

3. Pilka na železo 

4. Velké pilníky, kulaté, půlkulaté a ploché 5. Úhlová 


bruska 6. Stolní bruska 
7. Kladivo 8. Nastavte 


čtverec 9. 


Výstružník s kuželovým kolíkem 14,2 mm 
(9/16) 10. Nástroj pro řezání 
kuželů 11. Nástroj pro 


záhlubník 12. Velký svěrák 


Výše uvedené nástroje představují minimum. Je zřejmé, že čím lepší výběr nástrojů máte k dispozici, 
tím snazší bude zbraň sestrojit. Například vrtačka, která nepatří do kategorie ručního nářadí, vám 
ušetří spoustu času při vrtání otvorů apod. Je třeba zdůraznit, že vrtačka není dražší než kvalitní 
elektrická ruční vrtačka a pokud uvažujete o koupi nové vrtačky, důrazně bych doporučil vrtačku s 


minimální kapacitou sklíčidla 3/8". 


Máte-li přístup k soustruhu, bude zbytečná potřeba získat hadičku pro hlaveň a závěr. Ke konstrukci 
žádné části střelné zbraně uvedené v této knize není nutný soustruh; Pouze na to upozorňuji v případě, 
že takové vybavení má čtenář k dispozici. Čas potřebný k sestavení kulometu bude částečně záviset na 
vybavení dostupném čtenáři a také na obecných schopnostech dotyčného jednotlivce. Obecně platí, 

že průměrnému jednotlivci by mělo být možné postavit celou zbraň za týden až deset dní, jakmile 
budou získány potřebné materiály. Pro jednotlivce, který má přístup k soustruhu, může být výrobní 


čas zkrácen na polovinu. 
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Jak jsem již zmínil, téměř celá zbraň je vyrobena z ocelových trubek. 

Nejlepšími místy, kde hledat typ trubek, které požadujeme, jsou držitelé trubek, kteří 
obvykle mají na skladě všechny velikosti trubek požadované pro jakoukoli konstrukci. Je 
třeba poznamenat, že dodavatelé trubek mají obvykle minimální objednací poplatky. 
Doporučuji objednat všechny velikosti trubek potřebné pro stavbu současně, abyste využili 
minimálních objednacích poplatků. Mnoho dodavatelů má také službu řezání trubek, takže 
bych důrazně doporučil nechat si délky trubek nařezat na tři stopy pro snadnou manipulaci 
a skladování atd. Pro malá množství trubek jsou dobrým místem, kde hledat dílny pro 
strojírenství a výrobu oceli. Na takových místech však nenajdete všechny požadované 
velikosti trubek. Seznam velikostí trubek a požadovaných materiálů je uveden na druhé 
straně. Označil jsem příležitostnou položku hvězdičkou (*), která označuje, že v případě 


chyb při výrobě je třeba zakoupit několik konkrétních položek. 


Položky, jako jsou límce zámků hřídele, podložky blatových křídel, šestihranné klíče, šrouby 
s vnitřním šestihranem atd., vyhledejte ve Zlatých stránkách v části „Matice a šroub“ a 
„Potřeby pro strojírenství“ prodejce ve vašem okolí. Je velmi nepravděpodobné, že vaše 
místní železářství naskladní požadované položky a cesta ke správnému dodavateli bude 
nutností. Pružinový pásový materiál a pružinový drát (klavírní/hudební drát) jsou k dostání 
v každé dobré modelářské dílně. Váš místní výrobce pružin je také dobrým zdrojem 


materiálu pružinového drátu. 
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1.30x30x 2mm Horní přijímač 
2.30 x 30 x 1,6 mm Spodní přijímač 
4. 12,70 x 2,03 mm Blok závěru (SMT/SHT/ERW)* 


5. Zásobník 25,40 x 12,70 x 1,6 mm 


6. 12,70 x 0,91 mm Časopis 


7. 34,93 x 15,88 x 1,6 mm Zásobníková studna 
8. 40 x 20 x 1,6mm 


Rukojeť 


9. 50,80 x 1,6 mm Stráž spouště 


* Bezešvé mechanické/bezešvé hydraulické/elektrické odporově svařované 


1. 3"x 2" x 1/8" ocelový plech (spouštěč) 
2. 10mm šestihranný klíč/klíč (Sear)* 


3. Objímky zámku hřídele 4" x 14 


4.5 a 6 mm pojistné límce hřídele x 2 

6. Ocelová tyč o průměru 5,5 mm x 24" dlouhá (nebo 7/32") 

7. 19,05 x 5 mm plochá tyč x 25" délka (nebo 3/4 x 3/16) 

8. Ocelová tyč o průměru 3 mm x 5 %" dlouhá (nebo 

9. 1/8") 9,5 x 1,6 mm ocelový pás (plech) x 6" dlouhá (nebo 3/8" x 1/16") 


10. Plochá tyč 19,05 x 9,5 mm x 9" dlouhá (nebo 3/4 x 3/8") 


11. Piano Wire 20 Gauge (hudební drát) Kupte si několik rolí 


12. 18 Gauge x 7/16" Pružinová ocelová páska, 12" dlouhá 


13.20 Gauge x %" Pružinová ocelová páska, 8" dlouhá 


14. Nástrčné šrouby o průměru 6 mm (x 11) 9 mm dlouhé (nebo 1/4" x 3/8") 
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Typ zbraně Strojní pistole 

Ráže 0,32/,380 

Kapacita 0,32 (15) 0,380 (14) 
Celková délka 18%" 

Délka hlavně čá 

Hmotnost bez zatížení 4 libry 8 oz 

Památky Žádný 

Konstrukční materiály Trubka, objímky, matice a šrouby 
Materiálová dostupnost Dobrý 

Požadované nástroje Pouze rukou 


Čtenáři mých knih se mě často ptají na otázky týkající se designu a vývoje. Otázka, 
kterou často slýchávám, zní: „Fungují vaše konstrukce zbraní skutečně“? Občas mi 
dokonce posílají nákresy „zlepšení designu“ , dobře míněnými rádoby konstruktéry 
zbraní! 


Čtenář by si měl být vědom toho, že zbraně zobrazené v této publikaci fungují, protože 
mohou házet munici „dolů“ za znepokojivě drahou cenu! Čtenář by si však měl také 
uvědomit, že kvůli osobním okolnostem a skutečnosti, že stavba zbraní je zcela 
nelegální, bylo ve fázi „návrhu a vývoje“ ztraceno jen málo času . Návrhy zbraní lze 
proto vylepšit v oblastech, jako je estetika, kompaktnost designu a komponentů, 
materiály používané ve stavebnictví atd. Navzdory tomu doufám, že jsem v konkrétní 
oblasti designu zbraní vedl a usnadnil to. pro další konstruktéry „domácích zbraní“, 
které budou následovat a možná vylepšit to, co jsem udělal já! 
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Účelné domácí střelné zbraně 


Položte zkopírovaný list šablony na plochý 

povrch a ostrým řemeslným nožem vyřízněte 

obě šablony. Jsou zapnuty tři stínované oblasti 

šablony č. 1 jsou také odstraněny stejně pečlivě 

jak je to možné. K tomu je dobré použít pravítko 
vést nůž, aby se řezání jako 


co nejpřesnější. Obě šablony jsou nyní 
Začneme se stavbou samopalu tak, že nejprve s ; PE toa, AR ke : É 2 
přilepené k trubici přijímače, jak je znázorněno níže. 
zkonstruujeme spodní pouzdro závěru. Tohle je : nl E VRS 
Zkontrolujte, zda jsou šablony stejně přesné 


pravděpodobně nejlepší místo, kde začít, protože . honí V- 
zarovnání s trubkou, jak je to možné, předtím 


dní ořlinač silná většinu zbraní 
spodní přijímač přijímá většinu zbraní úznačenínělohy kážděho vybrání 


pracovní části tj. spoušťový mechanismus a 


obrys na trubku. Písař nebo něco jiného 


SP20B pro tento postup se používá nástroj s ostrým hrotem. 
Spodní přijímač se vyřízne pomocí a Šest překřížených kroužků označuje pozice 

pila na železo, od 11 1/8" délky 30 x různých otvorů, do kterých je třeba vrtat 

Ocelové trubky skříňového průřezu 30 mm 16 gauge. trubice a tyto polohy musí být označeny 

Těžší měřidlo lze použít až ke zdi taky. Toho je dosaženo umístěním a 

tloušťka 2mm, úder, (ostrý 

ale v zájmu hřebík atd.) v 

o udržení střed každého 
zbraň stejně lehká jako přejít označit 
možné, 16 a klepání 

měřidlo (1,6 mm) a rána pěstí 
trubka je nejlepší. První, pevně sa 

zkrátit trubku na délku 11%4", mírně kladivem přenést polohu každého otvoru 

delší než požadovaná délka 11 1/8". Použití přes šablonu a na trubku. 

„nastavený čtverec“, který zajistí oba konce Před odstraněním šablon to zkontrolujte 

trubka je rovná, pak trubku umyjte každá rýha je jasně viditelná; poté odstraňte 

teplou mýdlovou vodou, abyste zajistili, že je důkladně šablony. S jasně označenou hadičkou 

čistý. Je nutné vyřezat různá vybrání můžeme začít vystřihovat spodní přijímač. 

trubice, a aby byl tento proces tak rychlý a Nejprve musí být boční obrysy přijímače 

co nejjednodušší, dodal jsem dvě stupnice tvarovaný, jak je naznačeno rýhami z 

šablony, (viz obrázek A). Šablona šablona č.2. Pila na železo a velká polovina 

list by měl být sledován nebo ještě rychleji, kulatý soubor je vše, co je k tomu potřeba. 

zkopírujte na list papíru velikosti A4 Konce trubky se nejprve vytvarují pomocí 

nebo kartu. Vytvořte několik kopií, pro případ a odstranění většiny kovu pilou na železo, 

při vyřezávání dochází k prokluzu nože. pak každý konec opatrně vypilujte do tvaru. 
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Spodní konstrukce přijímače 


Foto 2: Boční pohled na horní přijímač 


po vyříznutí. 


Oblouková část vedle tří 

překřížené kruhy (nyní označené punčem) je 

vybrání pro lučík. Proveďte řez pilou na 

každý konec ochranného vybrání značky, a 

pilou na vrchol oblouku, oba řezy pilou 

vytvoření tvaru „V“. Nyní se používá velký půlkulatý pilník, 
ideálně 1%" až 2" napříč 

ořízněte prohlubeň do správného zakřiveného tvaru. 
Pamatujte, že prořezáváte a 

trubice, takže obě strany musí být tvarovány jako 
co nejblíže stejným rozměrům, 

(Foto 2). Dále vyvrtáme otvory 

přes stranu přijímače. Strom 

jsou vytvořeny otvory na zadní straně přijímače 

vrtákem 4 mm a jediným otvorem poblíž 

střed přijímače je vyvrtán k a 

průměr 5mm. Čtyři otvory budou 

případně přijměte přídržné kolíky rukojeti 

a spouštěcí a otočné šrouby spouště. 

Je zřejmé, že otvory jsou vyvrtány skrz 

přijímač z jedné strany na druhou, tak zkuste 
aby byl vrták co nejblíže pravému úhlu 

je možné zajistit, aby každá strana byla stejná. 
Pokud se používá vrtačka, pak přesnost 

každý otvor je zajištěn. Tři prohlubně 

který nakonec přijme sevření, 

spoušť, spoušť a zásobník dobře, nyní může 

být vyříznut do horní části přijímače k 


rozměry zanechané šablonou č.1. Není 


-10- 


Foto 3: Pohled shora na horní přijímač 


zobrazující prohlubně. 


možné odstranit nežádoucí úseky 

s pilkou na železo tak řadou 

propojovací otvory, kolem 3 mm 

průměru, musí být vyvrtán podél vnitřní strany 
okraj každé rýhy. Pro tento postup použijte dobrý ostrý 
vrták a může být 

hotovo překvapivě rychle. S dírami 

vrtané, umístěte plochý děrovač, jako např 

krátká délka tyče, na sekcích, které mají být 

vyjměte a udeřte ostře do razníku pomocí a 

kladivo. Nežádoucí kov se zlomí 

pryč a lze je odstranit. Zubatý 

hrany každého vybrání lze nyní pilovat 

hladké k liniím rýhy, které zanechala 


šablona, (foto 3). 


Nyní jsou vyvrtány tři otvory o průměru 6,5 mm 
v horní části přijímače v polohách 
výrazný. Díra za zásobníkem 

hloubka je však výjimka, jak už to tak je 
provrtané přes obě strany přijímače. 
Prohlubně pro rukojeť a zásobník 

studna musí projít přijímačem z 

zhora dolů. Již jsme ořezali 

horní vybrání pomocí šablony 

Č.1. Poloha těchto dvou vybrání 

musí být nyní přenesen na spodní stranu 
přijímače. Spodní prohlubeň pro úchop je 


umístěno o několik milimetrů dále 


Machine Translated by Google 


O 


BRÁZEK 'A": ŠABLONY SPODNÍHO PŘIJÍMAČE. 


ODSTRAŇTE STÍNĚNÉ OBLASTI. 


PŘED POUŽITÍM ŠABLONY MUSÍ BÝT ZVĚTŠENA O 25 % 

POMOCÍ FOTOKOPÍRKY. Poznámka: Po zvětšení o 25 % by měla být celková délka 
šablony 282 mm, jak je znázorněno výše. Pokud se nejedná o toto měření, lze 
šablonu podle potřeby zvětšovat nebo zmenšovat, dokud není dosaženo 
správného měření 282 mm. 
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Otvor pro šroub Přístupový otvor pro pružinový šroub Otvor pro šroub 


Spoušt/Sear prohlubeň Zápich na časopis 
Prohlubeň pro rukojeť 


zlá = 


Otvor pro spouštěcí šroub Otvor pro zapalovací šroub 


Otvory pro uchopovací čepy 
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Účelné domácí střelné zbraně 


přesná poloha spodního vybrání; to může 
nyní být vyříznut. Jediný rozdíl 

mezi dvěma vybráními je ta spodní 
vybrání má mělký zářez (šipka). 


do jednoho konce. Tato drážka by měla být 12 mm 


šířka x hloubka 2 mm a bude akceptovat 
v pravý čas zachycovat pružinu zásobníku, 


3 ší -0 (foto 5). 
Foto 4: Spodní prohlubeň pro rukojeť 


Nakonec odstraňte všechny ostré otřepy a hrany 
z vnitřku přijímače způsobené 

vrtání a pilování. Vnější povrchy 

by měly být vyleštěny do hladka pomocí média 
třídit brusný papír, dokud nebudou mít všechny rýhy 


byla odstraněna. Spodní přijímač je nyní 


hotovo a můžeme pokračovat ve vkládání všech 
vnitřní části zbraní zmíněné výše. 

Foto 5: Spodní prohlubeň zásobníku Všimněte si 
mělkého zářezu (šipka). 


než jeho horní protějšek. Toto je zajistit 


SCORE LINES 


že rukojeť, když je nasazena, je mírná 
úhel vzhledem k přijímači. Opatření 


ve vzdálenosti 41 mm od zadní části 


MAGAZINE WELL 


přijímač a skórovat rovnou čáru, tohle 
značka je délka vybrání, (viz 

Obrázek B). Šířka výklenku je 20 mm, akorát 
stejný jako jeho horní protějšek. 

Odstraňte nežádoucí kov pomocí a 


pila na železo a pilník do tvaru, (foto 4). 


Spodní prohlubeň zásobníku je nyní vyříznuta 
do spodní strany přijímače v 

přesně ve stejné poloze jako horní 

výklenek. Nejjednodušší způsob přenosu 
poloha horního vybrání na 

spodní straně přijímače je skóre dva 


svislé čáry po straně přijímače. 


FIGURE 'B' 


RECESS POSITION 


Spodní část každého řádku označuje 


o 
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Účelné domácí střelné zbraně 


Fotografie 6: Rukojeť přišpendlená 


Jako první lze nasadit rukojeť. Tato část je 
nic propracovanějšího než délka 40 

x 20 mm 16 gauge obdélníková trubka. A 
lze použít trochu těžší měřidlo, ale 


ještě jednou, aby byla zbraň co nejlehčí, je ideální 16 gauge. 


Odřízněte každý konec rukojeti pod mírným úhlem. 


Zatlačte rukojeť do otevřené spodní části 

vybrání a pak nahoru a do horní části 

otvor výklenku. Horní část rukojeti by měla být v jedné rovině 
s horní částí přijímače a a 

přiléhavé třecí uložení. Jako u každé části, jisté 

může být vyžadováno množství ruční montáže 


než rukojeť zapadne do polohy. 
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Nyní jsou zvyklé na dva pružinové kolíky 4 x 30 mm 
pevně držte rukojeť v poloze. Strana z 

přijímač je již vyvrtán pro kolíky 

ale přilnavost není. Umístěte průměr 4 mm 

vrtejte bit do každého otvoru pro uchopení přijímače 
a provrtejte do rukojeti. Strany 

rukojeť je nutné vrtat samostatně, nevrtejte pouze celou 
rukojetí 

z jedné strany na druhou, jinak otvory nebudou 

seřaďte a špendlíky se nedotknou. 

Nyní zaklepejte na každý kolík, dokud nebudou v jedné rovině 
straně přijímače, (foto 6). Rukojeť vyrobená z délky trubky 
tímto způsobem je 

naprosto dostačující a je pevný a 


přiměřeně pohodlné držení, 


'časopisová studna', což je v podstatě a 

vodicí trubice pro zásobník, nyní může být 

vyrobeno a nainstalováno. "Studna" je vyrobena z 

délka 34,93 x 15,88 mm 16 gauge 

obdélníková trubka. Nenechte se zmást poměrně složitým 
měřením 

vy; je to pro všechny praktické účely, nic 

více než 35 x 16 mm trubice. Nicméně, když 

koupi trubky, zeptejte se na přesnou 

měření, aby se předešlo komplikacím. 

Na rozdíl od spodního přijímače a gripu je 

rozchod, (tloušťka stěny trubky) je velmi 

důležité, protože vnitřní rozměry musí být 

správně a to se řídí měřidlem. 

Dodal jsem čtyři výkresy pro studnu, 'A', 'B', 'C' a 'D' (viz 
obrázek D). Jak je znázorněno 

na výkresu 'A' je jamka dlouhá 114 mm. 

Nejprve musíme odříznout 12mm část 

z horní části studny tak, že pouze přední 

stěna zůstává, kresba 'B". Ta se později zformuje do podávání 


kazety 
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Grip a časopis dobře 


Foto 7: Zásobník s prohlubní pro záchyt 


pružiny a zadní otvor. 


rampa, ale nejprve musí být dvě části kovu 

vyříznout a odstranit ze zadní části 

stěna zásobníku dobře do 

rozměry jsou znázorněny na obrázku 'C'. Šířka každého 
vybrání se řídí 

stěny trubky, takže je třeba dodat pouze délkové míry. 
Viděl 

pomocí pilky na železo odstraňte nechtěný kov 
pro podélné řezy a poté vyvrtejte a 

řada čtyř nebo pěti otvorů podél dna 

okraje každého vybrání, aby sekce 

k odstranění. Strany každého vybrání 

bude po vyřezání drsný a zubatý 

a musí být podána až ke stěně 

studna. Nyní je skrz otvor vyvrtán 4 mm otvor 


uprostřed zbývající části 


6 


zadní stěna, (šipka). A odpovídající 

otvor, (šipka), je také vyvrtán skrz 

protilehlá přední stěna studny v zarovnání 

se zadním otvorem, (foto 7). To může být 

provedete při vytváření prvního otvoru jednoduše 
vrtání celé studny z 

z jedné strany na druhou. Všechny ostré hrany z 
uvnitř i vně zásobníku 

studna musí být odstraněna pomocí souboru, takže je 


zcela hladké. 


Rampa podávání kazety musí být vytvarována 
do úhlu znázorněného na obrázku „D“. Svorka 
studna ve svěráku tak vrchol svěráku 

čelisti jsou v úrovni spodní části rampy. 

To zajistí, že rampa bude snazší 

formulář. Umístěte krátkou část tyče asi 4" 

na délku na horní hraně rampy a 

pevně poklepejte na tyč kladivem, dokud nebude 
rampa je vytvořena do úhlu znázorněného na 
Kresba 'D'. Zatímco tato kresba je a 

šablony, nevyžaduje kopírování ani vystřihování. Časopis 
dobře umí jednoduše 

být položen přes šablonu až na rampu 

odpovídá úhlu znázorněnému na obrázku. 

Vyleštěte horní povrch rampy a 

zaoblete dva ostré rohy, které budou 

přítomný na jeho předních okrajích. Účel 

dvě vybrání a otvor jsou vyříznuty do zadní části 

časopisu dobře mají umožnit 

montáž pružiny záchytu zásobníku. The 

pružina má dva účely, zabírat přebytečný prostor v 
zadní části studny a držet 

časopis na místě. Je vyroben z a 

délka pružinové oceli 7/16" x 18 

pás, podobný materiálu použitému k výrobě 

ta ocelová pravítka dostupná ve většině dobrých 


železářství. 
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c 


143 


Po vytvoření smyčky by měla být pružinová 
západka ohnuta do tvaru šablony. 
Celková délka pružiny by měla být po ohnutí 116 


mm. 


OBRÁZEK 'E', ČASOPIS JARNÍ ÚLOVKY 
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Konec pružiny je ohříván 
plynovým hořákem, aby se 
umožnilo vytvoření jednoho 
konce do smyčky. 
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Účelné domácí střelné zbraně 


k 


Foto 8: Jarní úlovek zásobníku 


Pružinová ocel je k dispozici v mnoha různých 
rozměrech a šířkách v dobrých modelářských 
prodejnách; druh 

místo, kde se stavitelé modelu párají 

motory a podobně nakupují jejich zásoby. 

Dodal jsem tři výkresy pro ilustraci správného pořadí 
tvarování pružiny do požadovaného tvaru (viz obrázek 
E). 

Výkres „A“ ukazuje délku pružiny před ohnutím, tj. 143 


mm. Řezání pružinové oceli je velmi obtížné 


délka pomocí řezného kotouče nebo rohu brusného 


kotouče na stolní brusce. 


Prvním krokem je vytvoření jednoho konce 


pružina do smyčky, jak je znázorněno na obrázku 'B'. 


Tato smyčka je částí pružiny 


funguje jako západka pro uvolnění zásobníku. 
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Upněte asi jeden palec pružiny dovnitř 

svěrák, takže většina délky pružin je 

viditelné. Zahřejte viditelný konec pomocí plynu 
pochodeň, dokud je asi palec pružiny 

zářící jasně červenou barvou. Tohle musí být 
udělat, aby se ujistil, že se nerozbije 

při ohýbání. Držte pružinu asi do poloviny 

palec od jeho konce pomocí kleští 

a při zachování plamene pochodně na 

pružina, tvoří smyčku. Nehaste 

jar, ale nechte ho pomalu vychladnout. 

Dále upněte celou délku pružiny 

ve svěráku tak, aby byla viditelná pouze smyčka. 
Smyčku mírně ohněte zpět, dokud nebude 
odpovídá tvaru nákresu „C“. Tento 

by se mělo udělat s jarním nachlazením, to je 
není nutné ocel znovu zahřívat. 

Vyjměte pružinu ze svěráku a ohněte 

délka pružiny do mírného oblouku, 

to Ize snadno provést pomocí prstu 

pouze tlak. Pružinový záchyt by nyní měl vypadat 
podobně jako šablona 'C*; to není 

musí být perfektní, ale měl by 

být přiměřeně blízko, (foto 8). Opatření 

mezera na konci smyčky (šipka), it 

měla by mít průměr asi 6 mm. 

Nakonec lze nasadit záchyt zásobníku 

do časopisové studny. Průměr 4 mm 

otvor musí být vyvrtán skrz pružinu 

takže může být přišroubován k zásobníku 
studna. Přesné jsem nedodal 

měření polohy otvoru 

protože pružinu neohnete 

přesně jako já. Označte polohu 

otvor přidržením pružiny proti zadní části 
časopisu dobře, takže mezera asi 

Mezi horní částí smyčky je 6 mm 


a dno studny ('A' - foto 9). 


Machine Translated by Google 


Grip a časopis dobře 


Udělejte značku přes pružinu v souladu s 


otvor, který jsme předtím vyvrtali v zadní stěně 


studny. Toto je pozice, ve které se 

je třeba vyvrtat otvor. Použijte průměr 4 mm 

šroub s vnitřním šestihranem s kopulovou hlavou o délce asi 9 mm 
pro udržení pružinové západky na místě, šipka 

'B'. Díra, kterou jsme předtím vyvrtali vepředu 

stěna zásobníkové šachty má umožnit vložení šestihranného 
klíče do zásobníku 

dobře držet vnitřní šroub na místě, 

takže matici lze utáhnout, šipka 'C'. 

Zásobník dobře a pružinový úlovek 

montáž je nyní dokončena a připravena k použití 


vložen do vybrání pro zásobník. 


VYBAVENÍ STUDNY 


Studna je zasunuta do horní části 
přijímač a dolů do spodního vybrání. 
Než se to podaří, pružina chytne 


musí být odšroubován a odstraněn. Studna 
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by měl být přiléhavý, nebo alespoň být 

dostatečně přilne, takže zůstane na své pozici 

vlastní souhlas. Umístěte studnu tak, aby 

horní přední špička nakládací rampy je 9 mm 

nad horní částí přijímače. Studna bude 

nakonec být zachován stříbrnou pájkou 

ale zatím musí zůstat pohyblivý. 

Pružinový záchyt lze nyní znovu nasadit na zásobník. Při 
montáži vršek 

jarního úlovku by měl být přibližně vyrovnaný 

s horní částí zásobníku dobře. Ne 

obávejte se, zda je o něco vyšší nebo nižší, 

protože to nebude žádným způsobem zasahovat do 


fungování hotové zbraně. 


Foto 9: Kompletně sestavený zásobník 


dobře namontované na přijímači. 
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Účelné domácí střelné zbraně 


Jak jsem uvedl na začátku tohoto 

kniha, poměrně snadná a rychlá metoda 
sestavení zásobníku je upravit délku 

trubek, spíše než vyrábět 

časopis od nuly. Na rozdíl od 9mm 

časopis uvedený v prvním ročníku, který byl 
vyrobeno z jedné délky trubek, 

rozměry náboje .32/.380 

vyžadují použití dvou různých velikostí trubek. 
Hlavním tělem zásobníku je 7 9" trubice o délce 25,40 x 
12,70 x 1,6 mm,v 

jinými slovy, standardní měřidlo 1" x 4" x 16. 
Druhá trubka zásobníku má délku 7 %4“. 

z kulaté trubky 12,70 x 0,91 mm (%"x 20 g), 


(Viz dodatek 'E' pro rozměry 0,380). 


Obě tyto trubky by měly být umyty tak, aby byly 
jsou před spuštěním důkladně čisté 

konstrukce. Dodal jsem sedm 

výkresy, pro ilustraci „A“ až „G“ (strana 23). 

jak je tělo zásobníku sestaveno (obrázek F). Prvním krokem 
je řezání trubky „A“ (%" 

x 20 měřidlo) na polovinu. Bude se muset pilovat 
nejprve z jednoho konce a poté z druhého pomocí 
velká pila na železo, aby se dostal přes 

délka trubky. Stačí jedna polovina, 

druhý je vyřazen. Zapište tuto sekci dolů 

po celé délce co nejrovnoměrněji 

dokud nebude tloušťka 4,5 mm, jak je znázorněno na obrázku 


Kresba 'F'. Odstraňte horní stranu 
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obdélníková (1" x %") trubka, jak je znázorněno na 
Kresba 'B'. To musí být provedeno řezáním obou bočních 
stěn, nikoli pouze 

odříznutí horní části trubky. S vrcholem 

odstraněny, odstraňte dva zubaté okraje 


které budou existovat na obou vnitřních stěnách kvůli 


postup řezání. Změřte výšku trubky shora dolů, měla by 


změřte 25 mm, jak je znázorněno na nákresu „D“. 
Nyní spusťte kulatý nebo půlkulatý pilník zpět a 

dále podél otevřené strany trubek až do zkosení 
je vytvořen jako na výkresu 'E'. Pilník by měl být o několik 
milimetrů větší než šířka 

roura. Obě poloviny jsou nyní upnuty 

spolu s párem hadicových spon, jako na obrázku „C“. Horní 
kulatá část musí být 

o něco menší na šířku než obdélníkový 

trubice, takže bude spočívat spíše na zkosení než 
jen sedí na vrcholu trubky. To je udělat 

ujistěte se, že na obou existuje úzký kanál 

straně horní kulaté části, jak je znázorněno na 

Kresba 'G'. V případě potřeby vložte kulatou část do svěráku 
a jemně ji utáhněte 

čelisti, dokud se trubka mírně nezmáčkne a 

přizpůsobí zkosení podle potřeby. Utáhněte 

hadicové spony tak akorát, aby držely oba 

poloviny dohromady, ale ne víc než to. The 

vnitřní výška této sestavy musí být nyní 

měřeno noniem, pokud 

k dispozici, i když lze použít délku drátu nařezanou na 
správnou délku. Jak je vidět 

ve výkresu 'G' by měla být vnitřní výška 

25,5 až 26 mm. Toto měření by mělo 

existují po celé délce 

shromáždění. Bude nutné udělat malý 


množství úprav k dosažení tohoto cíle 


měření. 
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Stavba časopisu 


Foto 10: Zásobník, formulář a špendlík. 


S jakýmikoli provedenými úpravami a dvěma 

poloviny sevřete k sobě, naneste tavidlo na celou délku 
obou spojů a stříbrnou pájku 

obě sekce dohromady. Použijte propan 

plynový hořák a zahřejte několik palců 

zásobník na jedné straně. Použijte 

pájku a nechte ji proudit podél kanálu vytvořeného úkosem. 
Vykonat 

tento postup na druhém konci 

zásobník a poté zásobník otočte 

a naneste pájku na protější spoj. 

Nechte vychladnout a poté odstraňte veškerý přebytek 
pájet zevnitř i zvenku 

časopis. Vyleštěte vnější stěny pomocí 


brusný papír, věnujte zvláštní pozornost 
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kloubní oblasti. Tělo časopisu 

je nyní hotový a můžeme ho začít řezat 
tvarovat. Aby to bylo jednoduché 

postup; přiložená šablona, 

(Viz obrázek G), by měly být přilepeny k 

tělo zásobníku tak, aby dno bylo rovné 
konec je na stejné úrovni jako konec zásobníku. 
Použijte jehlu a označte malou zakřivenou 
vyřízněte tvar na horní straně 

časopis. Vyrazte na pozice 14 

otvory pro prohlížení kazet (volitelné) a 

poté šablonu odstraňte. Těch 14 jamek 

mají průměr 3 mm a jsou vrtané 

skrz tělo zásobníku z jedné strany 

tomu druhému. Horní zakřivený výřez 

je tvarován pomocí půlkulatého pilníku. 
Do otvoru je nyní vyříznuto vybrání a drážka 
zadní stěna zásobníku. Horní vybrání 

je 6 mm hluboký a stejně široký jako 

boční stěny zásobníku umožní. Spodní štěrbina je vyříznuta 
pomocí pilového listu a je 

umístěno asi 2 mm nad dnem 

okraj časopisu. Tento slot by měl být 

asi 1,5 mm hluboký a opět stejně široký 

jak to boční stěny dovolí. Základní deska 


přídržná pružina správně zapadne do tohoto slotu 


chod. 


Bude existovat značné množství otřepů 

uvnitř časopisu z důvodu podání a 

vrtání. To by mělo být úplně 

odstranit plochým pilníkem tak, aby vnitřek 

stěny jsou zcela hladké. 

Všechny potřebné prohlubně a otvory mají 

nyní je hotovo a můžeme pokračovat 

tvoří časopis „rty“. Rty zásobníku jsou zodpovědné za držení 


stohu 
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musí být vytvarován do správného obrysu jako 


zobrazeno v přiložené šabloně, 

(Viz obrázek H). Není potřeba kopírovat popř 
| A8 S ; Sta 
FORM vystřihněte šablonu, měla by být použita jako 
| BLOCK vodítko, přes které je blok položen. 


svěrák. Držte lištu bloku formuláře dál od 


| TEMPLATE Zajistěte velký pilník plochou stranou nahoru do a 
| ty proti souboru. Přitáhněte tyč k sobě a zároveň 
| 
| 


ji zvedněte, 

udržování stálého pevného tlaku. 

Tato metoda bude tvarovat konec 

h blokovat správně a je spolehlivá 

PROSEK postup. Otočte blok a proveďte 

Blok formuláře musí být podán na to samé na druhou stranu. V intervalech během 
ivárvýše úvědehého výkresu podání, zkontrolujte blok proti výkresu 
a ujistěte se, že je co nejblíže 

obrys šablony. Posuňte blok 

uvnitř zásobníku a umístěte jej tak 
zakřivený konec je asi 1 mm pod vrcholem 
rty. Projděte si nejsledovanější horní část 
otvor a celou cestu skrz blok pomocí vrtáku 
stejného průměru, jaký byl použit 

díry. Zasuňte pružinový kolík o délce %“. 
pro bezpečné držení bloku formuláře uvnitř 


tělo zásobníku, (foto 11). 


Upněte tuto sestavu do svěráku tak, aby čelisti 
drží ji pevně těsně pod pružinou 
Foto 11: zadní pohled na zásobník s pozice čepu. Umístěte krátkou tyč, 


blok formuláře připnutý na místo asi 6 mm v průměru, proti horní části 
rty a pevně na ně poklepejte kladivem. 
náboje uvnitř zásobníku a mošt 
, . = Pohybujte tyčí tam a zpět po délce každého rtu, 
být vytvarován do správného obrysu, aby bylo zajištěno 
dokud nebudou vytvořeny 
plynulé podávání kazet z 
obrysy bloku. Nyní změřte 
zásobníku do komory. Z tohoto důvodu a 
vzdálenost mezi rty by měla být 
musí být vytvořen jednoduchý „tvarový blok“ kolem 
7,5 mm, (Viz dodatek „E“ pro 0,380 
kterým se tvoří rty. 
rozměry). Pokud je mezera menší než tato 


Blok má 8" délku 9,5 x 19,05 mm zasuňte blok zpět do zásobníku 


(3/8" x 3/4") plochá lišta. Jeden konec bloku a jemně poklepejte na spodní část bloku 
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Stavba časopisu 


efektivně ho pohání nahoru, a tím 

zvětšování vzdálenosti mezi rty. 

Vyleštěte vnitřní horní okraje každého rtu 

malý kousek brusného papíru k odstranění všech 


ostré hrany. 


Nyní jsme připraveni vyrobit a namontovat 

vnitřní části časopisu. Tyto 

sestávají z „sledovače“, „hlavní pružiny“, „základní desky“ a 
„přídržné pružiny“. Následovník je 

vyrobeno a namontováno jako první. O nic víc nejde 
než kus ocelového pásu 9,5 mm (3/8") x 16 gauge, nařezaný 
na délku 59 mm. 

Měřte ve vzdálenosti 35 mm od jednoho 

konec a narýsujte rovnou čáru. Upevněte 

svlékněte svěrák tak, aby byly horní části čelistí 
úroveň s čárou skóre. Pomocí kladiva, 

ohněte kladičku podle obrysu obrázku 

'já'. Zaoblete přední špičku kladičky 

před ohýbáním a také na ni zkosit 


následovníci dolní končetiny v pozici 


zobrazeno. 


59mm 


TAPER 


OBRÁZEK. 
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Malé množství pilníku do stran a 

přední kulatý hrot unášeče může být 

nutné, než zasune dovnitř 

časopis. V každém případě by to mělo být volné 
posuvné uložení, takže poběží naprosto hladce 


tam a zpět uvnitř tubusu zásobníku. 


PRUŽINOVÝ TRN 


Foto 12: Pružinový trn. 


Nyní můžeme navinout hnací pružinu, ale než to uděláme, 
musí tam být jednoduchý trn 

kolem kterého se to stočí. K tomu tři 

jsou vyžadovány ocelové tyče o průměru 6 mm a délce 14 
palců. Každá tyč by měla být 

umyté, takže je důkladně čisté 

upnuté ve svěráku, každý na druhém 

s konci tyčí na úrovni. Pomocí plynového hořáku, 
zahřejte konce tyčí a připájejte je 

dohromady na délku asi palce, 

(Foto 12). Proveďte stejný postup 

opačný konec sestavy a pak 

nechte vychladnout. Vyvrtejte malý 1,0 až 1,5 mm 

otvor skrz sestavu tyče blízko jedné 

konec, kterým se přivádí pružinová ocel 

drát. Potřebujeme drát 20 gauge, ze kterého vytvoříme 
pružinu. Hudba nebo klavírní drát, jak to 

se běžně nazývá, obvykle se prodává v rolích 

25 stop délky a je široce dostupný od 

většina dobrých modelářských dílen a 


výrobci pružin. Nepoužívejte žádný drát 
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jiný než 20 gauge, nebo pružina bude 

příliš těžké nebo příliš lehké. Délka šest stop 
drát stačí na navinutí pružiny. Vložit 

konec drátu skrz trn 

otvor a zauzlujte, aby se drát nedostal dovnitř 
vytahování. Postavte se na drát a vytáhněte se 
na trnu, dokud nebude drát napnutý. 

Případně přivažte konec drátu k a 

stacionární předmět, jako je svěrák, dveře 

rukojeť atd. Držte trn šikmo 

oběma rukama a začněte jej otáčet do cívky 

jaro. S pružinou stočenou podél 

délka trnu mezera kolem 

Mezi každou cívkou by mělo být 10 mm 

drát. Při navíjení pružiny může mezera 

upravit pouhým zvýšením popř 

zmenšování úhlu, pod kterým 

trn je držen (viz obrázek J). Uvolnění 

napětí na drátu umožní pružině 

částečně uvolnit, jaro se stává 

trojúhelníkového tvaru. Prostřihněte uzel drátu a vysuňte 
pružinu z 

trn. Pružina musí být nyní ohnuta zpět do původního 
obdélníkového tvaru. 

K této operaci používejte pouze prsty a 

zmáčkněte strany každé cívky zpět 

jejich správný tvar. To je zřejmé a 

přímý postup a bude 

staňte se samozřejmým, jak to udělat 

to při pohledu na jaro, i když obtížné 

vysvětlit slovy. Když nějaké namotáme 

pružina, ať už kulatá nebo obdélníková, bude 
po uvolnění napětí vždy odviňte. 

Kulatá pružina zůstane stále kulatá, ale 

obdélníková verze bohužel ano 

vždy se musí ohnout zpět do tvaru. 


Nebojte se, pokud má jaro významné 
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OBRÁZEK Jj. 


po dokončení ohněte po celé délce takto 

nebude zasahovat do správného 

fungování časopisu. Jaro 

musí být nyní několikrát komprimován 

než se zastřihne na správnou délku. 

Nejjednodušší způsob, jak to udělat, je posunout a 
pár tyčí o průměru 6 mm, stejné 


délka jako trn, skrz pružinu. 
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Ty fungují jako vodítko a dělají 

stlačování pružiny je mnohem jednodušší. 

Pružina zásobníku se zmenší na délku z 14" na přibližně 
10". Nyní použijte pár 

kleštěmi a odstřihněte pramen na délku 8“. 

Hlavní pružina je nyní hotová a připravená 

zasunout dovnitř zásobníku. Před 

je vložena pružina, jeden konec musí být opatřen 
základní deskou pro utěsnění dna 

časopisu. Základová deska je vyrobena 

ze stejného ocelového pásu 9,5 mm 16 gauge 

jak se používá k výrobě následovníka. Uřízněte 25 mm 
délka oceli a zakulacení jednoho konce tak, aby dobře 
seděla uvnitř spodní části 

časopis. Vyvrtejte otvor o průměru 4mm 

přes střed talíře, aby to šlo 

být přišroubován k pružině. Ohněte poslední cívku 
z pružiny do smyčky a použijte 4 mm 

průměr vnitřního šroubu, matice a podložky, do 


přišroubujte základní desku k pružině (viz 


Obrázek K). 
SPRING 
WASHER lé 
o 
BI © 
PLATE 
OBRÁZEK K. 


Nyní lze vyrobit přídržnou pružinu základní desky. Pro 
vytvoření pružiny je vyžadována délka pružinového 
drátu 20 o délce 60 mm. Pro vytvoření pružiny je také 
vyžadována délka ocelové tyče o průměru 6 mm a délce 


asi 6 palců. 
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27mm 


OBRÁZEK L. 


Upněte tyč do svěráku ve svislé poloze 

umístěte tak, aby bylo vidět 4" až 5" tyče 

nad čelistmi svěráku. Umístěte střed 

úsek drátu proti tyči a 

ohněte drát do tvaru „U“ (viz obrázek 

L). Upněte otevřený konec této pružiny do a 

svěrák, takže zakřivený konec je vidět nad 

čelisti. Klepněte na tuto vyčnívající část pomocí a 
kladivem, dokud nebude ohnut naplocho přes horní část 
čelisti. Špička každé ze dvou pružin 

'vidle' musí být nyní ohnuty směrem ven, aby a 

délka 2mm. Špičky je nejlepší upnout 

z každé vidlice ve svěráku a ohněte je 

tvar pomocí kladiva a razidla. Pokud 

dva ohnuté úseky jsou delší než 2 

mm, měly by být sníženy 


pomocí brusky. 


INSERT BASE 
PLATE SPRING 


OBRÁZEK M. 
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Foto 13: Zásobník připravený k 
sestavení. 


Pružina musí být nyní vložena do 


štěrbina ve spodní zadní stěně 


časopis, abychom mohli označit pozici na 

do kterého vyvrtat otvor, který bude držet 
pružina v poloze (viz obrázek M). s 

pružina zcela zasunutá, označte spodní okraj 
časopisu, na místě, kde 

dvě vidličky ukazují. Přeneste tuto pozici 

ke straně zásobníku asi 2 mm nahoru 

od spodního okraje zásobníků. Nyní vrtejte 
otvor v tomto bodě 1,0 až 1,5 mm palce 
průměr skrz zásobník od jedn 

ze strany na druhou. Když je teď jaro 

po opětovném vložení by měly dvě vidlice zapadnout 
otvory a zabránit pružině 

vypadnutí. Odstraňte pružinu a 

lze vložit vnitřní díly (foto 13). 


Nejprve zasuňte sledovač do zásobníku, 
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následuje sestava hnací pružiny a základní desky a poté 
zpět namontujte přídržnou pružinu, aby všechny díly držely 


na místě. 


ZASTAVKA ČASOPISU 


Zásobník je nyní plně sestaven 

kromě „zastávky“. O nic víc nejde 

komplikovanější než tenký plátek 15,88 x 

Trubka 34,93 mm x 16 gauge, použitá k výrobě 
časopis dobře. Zarážka zabraňuje 

aby nebyl zásobník příliš zatlačen 

zbraň a také drží zásobník 

v poloze zaháknutím na pružinovou západku. Jeden konec 
zarážky je podán do a 

kužel a druhý konec je odstraněn 


úplně, (viz obrázek N). 


pa TT ITEŘ 


MAGAZINE STOP 


z 
TAPER 


OBRÁZEK N. 


Před odříznutím zarážky z trubky se 

mezera mezi dnem studny a 

horní okraj pružinové západky musí být 

měřeno. Mělo by to být asi 6 mm, ale je to tak 

může být o něco více nebo méně, v závislosti 

o tom, jak se vytvořila záchytná smyčka. 

Za předpokladu, že mezera je 6 mm, tlouštka 6 mm 
část trubky 15,88 x 34,93 mm by měla 

být vyříznut. Odstraňte jeden konec zarážky 

pomocí pilky na železo a zakulatíme konce 


ze dvou výsledných hrotů se souborem. 
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Foto14: Sestavený časopis. 


Fotografie 15: Záchyt pružiny držící 


zásobník na místě. 


Stavba časopisu 


-30- 


Na opačném konci je pak vypilován kužel 

a vyleštěné do hladka. Kužel umožňuje 
chytit, aby sklouznul přes zarážku, efektivně 
drží zásobník na místě. 

Zarážky na horní a spodní straně by měly být 
zcela ploché zasunutím zpět a 

dále po povrchu souboru. Tohle je 

důležité, protože zastávka se musí spojovat 
dokonale se spodním okrajem studny 

když je zásobník vložen do 

zbraň. Přesuňte zarážku přes zásobník 

mezi 11. a 12. pozorovacím otvorem (foto 14). Toto 
je pouze hrubé nastavení; a 

doraz musí zůstat volný až do úplného konce 
zbraň je postavena, kdy bude pájena 


trvale na místě. 


Vložte zásobník do studny a 

západka by měla sklouznout přes zarážku a zaklapnout 
na místo, pevně držte zásobník 

v poloze, (Foto 15). Malé množství 

může být vyžadováno podání před odlovem 
zapadne na místo a jen velmi málo se uvolní 
hra by měla existovat mezi úlovkem a 

stop. Zásobník, když je vložen, by měl 

být pod neustálým dopředným tlakem 
horní část pružinového záchytu a záchytu 
samotná smyčka. Pružina eliminuje 
přebytečný prostor v zadní části studny, 
efektivně drží zásobník co nejblíže 


pokud možno na podávací rampu. 
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prst by měl být broušen do hladka, tak to je 

pohodlné při tahu. Vyvrtejte 4 mm 

průměr otvoru přes spoušť v 

pozice označená děrováním, jak je znázorněno na (Foto 
16). Vložte spoušť do přijímače 


skrz ochranný otvor a zajistěte jej 


pozice pomocí 4mm imbusového šroubu a matice. 
Spoušť by se měla hladce otáčet 
Šroub bez zadrhávání nebo zadrhávání. 


Lučík je vyroben z a 


sekce o průměru 50,80 mm (2"), 16 


TRIGGER 
TEMPLATE měřicí trubice. Trubka by měla být 26 mm dlouhá a 
každý konec by měl být opilován 

dokonale plochý posunutím krytu dozadu 

a dále přes plochý soubor. Nyní zajistěte 

OBRÁZEK O. střežit ve svěráku, ale zabránit čelistem 

před zmáčknutím utáhněte čelisti proti 

konce stráže, spíše než 

strany. Použijte pilku na železo a odstraňte a 

část ochranného krytu tak, aby se vytvořila 
štěrbina podle rozměrů na obrázku 'A'. Tento 
štěrbina umožňuje, aby spoušť prošla lučíkem. Při 


pohledu na strážce jako a 


ciferník, štěrbina je vyříznuta tak, že řezání 

Foto 16: Spoušť je vyříznuta z části hrana pilového listu směřuje k 

ocelového plechu. pozici „deset ku dvěma“ jako na obrázku „B“. 

Nyní můžeme nasadit spoušť a záštitu. Oba jsou 

velmi jednoduché a přímočaré části 

dělat. Začneme spouštěčem tím 

vystřihněte přiloženou šablonu a nalepte ji na část z 

oceli o tloušťce 1/8". 

deska, (viz obrázek O). Talíř by měl 

měřte minimálně 3" x 2". Označit 26mm 
PB 

kolem šablony a označte 

překřížený kruh. Vyřízněte spoušť pomocí a 

pila na železo a pilník do tvaru. Sekce l A 


spoušť, která je stisknuta 


S: 
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Ochranný kryt by měl pevně přiléhat 

ochranné vybrání, takže zůstane ve své poloze 
vlastní souhlas bez jakéhokoli pájení; ačkoli 
nejlépe je připájet na místě, aby bylo bezpečné. 
Asi bude potřeba mačkat 

strany krytu tak, aby bylo a 

mírný oválný tvar, než je možné 

zatlačte kryt na místo (foto 17). S nasazeným 


krytem se ujistěte, Že tomu tak není 


zabraňte volnému pohybu spouště. Pokud si to 


zvětšete šířku slotu. 


Fotografie 17: Spoušť a kryt namontovaný na přijímači 
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Sear je část spouště 

mechanismus, který uvolní závěr 

zablokovat při stisknutí spouště. Je to vyrobeno 
úpravou průměru 10 mm 

šestihranný klíč, označovaný také jako 

Šestihranné „klíče“, Ty jsou široce 

dostupné z většiny dobrého hardwaru 

obchody. Jsou vyrobeny z tvrzeného 

oceli a díky svému tvaru půjčují 

sebe ideálně ke stavbě 

účelné pálení. Klíče se mohou lišit 

délka v závislosti na výrobci, 

ale na délce v tomto případě nezáleží 

požadujeme pouze střední část klíče. 

To však činí dávat nějaké 

měření pro potřebné 

úpravy obtížné. Z tohoto důvodu I 

dodali čtyři šablony k výrobě 

tvarování klíče jednoduchá operace, (viz 

Obrázek O). Oba konce klíče musí být 

odstranit, dokud nebude mít stejnou délku jako 
Kresba 'A'. Není možné prořezat klíč pilkou na železo z 
důvodu 

tvrdost oceli, tak úhlovou brusku, nejlépe osazenou 
prořezem 

kolo, nutno použít. Pokud je úhlová bruska 

absolutně nedostupný, jeden z 

wolframem potažené pilové listy mohou být 
používané, i když jsou poměrně drahé. 


Horní zakřivená část klíče je 
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tvarováno pomocí pilníku a následně leštěno 

uhladit brusným papírem. Šablony jsou 

ne zkopírovat a odstranit, ale spíše 

klíč je položen přes ně v intervalech, dokud 

klíč odpovídá šablonám. Strana 

klíč, který nyní budeme označovat jako sear, 

je uložen naplocho v poloze na obrázku 

Kresba 'B'. K odstranění větší části oceli je rychlejší použít 
stolní brusku 

před dokončením používání souboru. Pouze soubor 
pryč dost oceli, dokud nebude rohová hrana 

úplně ploché a ne dále. Tato rovná plocha 

umožňuje, aby se přední část spouště pozitivně opírala o 
stranu spouště. Tak jako 

znázorněno na obrázku 'C', jsou nyní tři otvory 
provrtané skrz sear na průměry 

a zobrazené pozice. Větší z nich 

nejprve se vyvrtají otvory. Toto je otočný šroub spouštěče 
otvor, má průměr 5 mm a je umístěn 


13 mm od konce spony. Díra 


lze vrtat v sears přítomných kalené 

stavu nebo jej lze žíhat Tato vůle 

záleží na tom, jaký typ vrtáků se použije. To 

je vhodnější vrtat otvory bez 

žíhání oceli pomocí „kobaltového“ vrtáku 

bitů. Ty jsou speciálně navrženy pro vrtání 

přes tvrdou ocel a jsou velmi užitečné, 

i když docela drahé. Pokud jsou tyto 

není k dispozici, sežehl by měl být zahříván do 
v oblastech září jasně červenou barvou 

kde se mají dělat otvory. Tohle by mělo 

provést dvakrát a nechat ocel vychladnout 

pomalu mezi každým ohřevem. Nejlepší je 

pro tento postup použijte propanový hořák 

protože dává mnohem vyšší teploty než a 

svítilna vybavená butanovou kartuší. 

Vzhledem k tomu, že sear má osmiúhelníkový tvar 


první otvor musí být vyvrtán na rohovém okraji. 
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Sear Konstrukce 


Nejprve vyvrtejte otvor o průměru 2 mm 

sežehněte, 13 mm od konce, poté znovu vyvrtejte 
otvor na konečný průměr 5 mm. Druhý 

2,5 mm otvor je nyní vyvrtán vpravo od 


Bmm otvor. Přesná poloha toho není 


příliš důležité, ale zhruba řečeno, je 

asi 3 mm od konce spouště. Fotografie 19: Pohled shora na spoušť s oběma 
Než se o to pokusíte, znovu opilujte rovnou plochu nasazenými kolíky. 

vyvrtejte otvor, aby vrták nesklouzl 


roh. Nyní je další 2,5 mm otvor 


vrtaný přes zploštělou oblast, 44 mm 


od konce sera. Díra je 


umístěna těsně pod rohovým okrajem, jak je znázorněno na 


obrázku „C“. Hotový je 


znázorněno na obrázku 'D'. 


Foto 20: Zapalovací pružina, šroub a matice. 
Nakonec zaklepejte do každého otvoru o průměru 2,5 mm 


pružinou o průměru 2,5 mm, dokud nebude mít rovnoměrnou délku 
kolík je viditelný na obou stranách spáleniny, 

(Fotografie 18 a 19). Každý kolík by měl být 1" 

v délce. Sear je nyní připraven být 

namontováno, ale než to bude možné udělat, my 

musí sežehnout pružinu, (foto 20). 

Je vyroben z pásu pružinové oceli o délce 9%" x 20. Pružina by 
měla 

mít délku 88 mm. Vyvrtejte průměr 6 mm 


otvor ve vzdálenosti 9 mm od jednoho konce 


pružinu, poté ji ohněte pomocí prstů, 


SEAR 
SPRING 


n 


Foto 18: Sear je upravený klíč. OBRÁZEK R. 


do zhruba stejného tvaru jako na obrázku 'R'. 
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OBRÁZEK 'O' SEAR CONSTRUCTION 


T 


Remove 


| 


Sear je vyroben úpravou šestihranného klíče. 


File to shape 


: 


B. 
Z 40 — 
File flat 
< 44 ———-| 
= 2.5 
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2.5 
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Sear template 
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Fotografie 21: Pohled shora na 
sestavený přijímač. 
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Vložte pružinu skrz prohlubeň spouště 

a zajistěte jej na místě pomocí šroubu s vnitřním šestihranem 
podložka a matice. Spouštěč je nyní umístěn 

přes pružinu a zajištěna na místě pomocí 

Šroub s vnitřním šestihranem o průměru 5 mm. Tohle by mělo 
být 35 mm dlouhý a držet na místě s 

ořech. Dlouhá přední část nohy spouště by měla 
spočívat na horní části 

vyčnívající čep na ploché straně spouštěče. 
Když je spoušť zmáčknuta, spoušť by měla 

rozbalte tak, aby jeho horní zakřivený konec byl ve vodorovné poloze 
horní částí přijímače (foto 21). 

Nedělejte si starosti, pokud je mírně nad nebo pod 
V této poloze se závěr stále uvolní 

blokovat dokonale. Hlavní prioritou je 

že spoušť nezavazí ani nezadrhne 

spalovací prohlubeň nebo spoušť. Mělo by se to pohnout 
plynule a být pod stálým směrem nahoru 


tlak z pružiny. 


Spodní přijímač je nyní zcela sestaven, 
(Viz foto 22) a můžeme začít stavět 


horní polovina samopalu. 
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Fotografie 22: Kompletně smontovaný spodní přijímač. 
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Fotografie 24: Vrtání otvorů pro spodní 
Horní přijímač je vyroben z an šrou by přijímače. 


11%" délka krabicové sekce 30 x 30 x 2 mm 


hadice. Je to přesně stejná velikost, pro kterou se používá S oběma přijímači stále upnutými k sobě, 
spodní přijímač, kromě měřidla vepište písmena „EP“ na pravou stranu horního pouzdra. 
zšeí Na opačné straně (vlevo 


2 mm. Než se nám podaří nakrájet potřebné strana) napište písmena „EH" a poté 


vybrání do trubky, musí být odstraňte hadicové spony (viz obrázek T). 


dočasně připojen k horní části spodní Kde byly spojeny dva přijímače 


přijímač pomocí několika hadicových svorek (foto 23). K tomu společně, (spodní strana), napište „MWW“. to je 


se zásobník dobře drží a drží nutné označit každou stranu 


musí být odstraněny. Ujistěte se, že přijímač tímto způsobem, abyste zajistili následující 


ZE £ k P vybrání jsou vyříznuta do správných stran 
závěr, (uchopovací konec) obou trubek jsou v rovině, y JPO PSY 


a že každá trubice je téměř dokonalá přůěmee Tyto referenční znacky 


zarovnání, jak je to možné. Důkladně utáhněte obě spony, aby stojan pro Ejection Port (EP), Ejector Hole 


trubky zůstaly v této poloze. (EH) a Magazine Well (MW). Nižší 


s 2 : řijímač lze nyní znovu sestavit a 
Upněte tuto sestavu do svěráku (spodní přy y 


přijímač směrem nahoru) a vyvrtejte otvor o průměru 6 mm odložte stranou, protože to nebudeme vyžadovat 


skrz dva spodní otvory pro šrouby přijímače znovu, dokud není horní přijímač úplně 


P o B t . Prohlubně | í vyří t 
a skrz do horního přijímače (foto 24). Provrtáním dvou zá oh S S oo a dá do 


přijímačů dovnitř do horního přijímače (viz obrázek U). 
tímto způsobem si můžeme být jisti, že budou in Začneme kresbou 'A', která ukazuje 
přesné zarovnání, když je zbraň polohy vyhazovacího portu a 

konečně sestaveno. štěrbina rukojeti šroubu. Použijte sadu čtverců a 
zapište polohu vyhazovacího portu 

na pravou stranu přijímače, kde 


dříve jsme označili „EP“. Port nemůže 


být vyříznut pilou na železo, takže řada 


propojovací otvory, 3 nebo 4mm 


Obrázek 23: Přijímače jsou sevřeny průměru, jsou vyvrtány podél vnitřní strany 
dvěma hadicovými sponami. čáry skóre. To umožní 


"P 
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Horní přijímač 


nechtěná část oceli být 
odstranit pomocí krátké tyče a a 
kladivo. Zubaté okraje kolem 
vnitřní obvod portu nyní může 


být podána hladce. 


Drážka rukojeti šroubu je nyní vyříznuta nahoře 
pravého rohu přijímače. to je 

umístěno 55 mm od konce závěru 

přijímač a je dlouhý 110 mm. Označit 

začátek a konec slotu, pak soubor 

plochá oblast mezi dvěma značkami. Tento byt 

plocha by měla být dostatečně široká, aby to umožňovala 
rohová hrana, která se má vrtat, aniž by vrták sklouzl z rohu. 
Opět toto 

prohlubeň nelze vyříznout pilou, takže 

vyvrtejte řadu otvorů o průměru 6 mm, 

po celé délce rovné plochy. An 

K prořezání se nyní používá úhlová bruska 

a rozšiřte štěrbinu. To umožní plochý soubor 

pro vstup do slotu, který se pak použije k jeho podání 


na šířku 6 až 6,5 mm, (Foto 25). 


Foto 25: Horní přijímač se všemi 


prohlubně řezané. 


Drážku lze vyříznout v nižší poloze, pokud 
požadováno, ale ne méně než 20 mm od 
spodní okraj přijímače. Tato nižší 

poloha štěrbiny rukojeti závěru je tím více 


esteticky příjemný, pokud jde o vzhled 
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pro vás důležité, ale já mám prostě 

umístil slot přesně do rohu 

pozici, jako "šťastné médium" tak 

mluvit. Je to opravdu jen na osobních záležitostech 
preferenci, kde je slot 


umístěno. 


Nyní se můžeme obrátit na kresbu 'B' a řezat 

prohlubně pro zásobník dobře a sežehnou. Znovu 
použijte nastavený čtverec, abyste si každý ponechali 
Rysová značka jako čtvercová a přesná jako 

možné, pak vyřízněte v zobrazené poloze 

pomocí stejných metod popsaných výše. 

Vlevo je nyní vyvrtáno pět otvorů 

straně přijímače, jak je znázorněno na obrázku 
'C'. Narýsujte čáru po délce vlevo 

straně, co nejblíže středu. 

Udělejte děrovací značku 76 mm podél této čáry 
(z přední části přijímače) a vyvrtejte a 

Otvor o průměru 6,5 mm v této poloze. Tento 


otvor později přijme vyhazovací šroub 


Všechna vybrání jsou nyní vyříznuta kromě 

čtyři otvory podél spodní části výkresu 

'C'. Tyto otvory mají průměr 3 mm a 

zakrátko přijme smyčky závěsu. 

Dokud se však neudělají smyčky, pouze 

vyvrtejte dva otvory podle rozměrů 

na obrázku 'U', nákres 'C'. Smyčky na praku 

jsou tvořeny z délky o průměru 3 mm 

(nebo o něco větší) ocelová tyč, jak je znázorněno na 
Obrázek 'V'. Odřízněte dvě tyče o délce 65 mm 
a zapište bod na každý konec. 

Obyčejná tyč z měkké oceli je perfektní 

dostatečně pevné pro smyčky popruhu. 

Změřte ve 20 mm od každého konce 

tyč a vytvarujte je do tvaru „U“. 

v tomto bodě je ohýbejte. Vnitřní rozměr smyček popruhu 


by měl být 


Machine Translated by Google 


Účelné domácí střelné zbraně 


Slot rukojeti šroubu 


HORNÍ 
PŘIJÍMAČ 


DOLNÍ 


O PŘIJÍMAČ 


Zadní pohled na přijímače 


jako při zaměřování zbraně. 


„EH“ (vyhazovací otvor) 
'EP' (vysunovací port) 


OBRÁZEK 'T' 
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PRAVÁ STRANA 


STŘEDOVÁ ČÁRA 
(LEVÁ STRANA) 


42 mm 
VYHAZOVACÍ PORT 


VYHAZOVACÍ OTVOR 
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asi 28 mm, ale nebojte se, pokud je to trochu 


víceméně na tom příliš nezáleží. 
Vložte jednu ze špičatých nohou do jedné z nich = * 
otvory pro smyčky a klepněte na druhou nohu 


kladivo. Tím se označí poloha 


druhá pozice otvoru smyčky na 


straně přijímače. Nyní proveďte toto 


stejný postup pro druhou smyčku a Fotografie 26: Sling Loops jsou stříbrné 


pak vyvrtejte dva otvory. připájené na místě. 


sli | Zatlačte každou smyčku do polohy tak, aby byla 


vyčnívající asi 6 mm (4" ) ze strany 
přijímače. Každá smyčka smyčky je nyní 
trvale držen v pozici s malým 

A kapka stříbrné pájky, nebo obyčejné elektro 
(Měkká) pájka, nanesená v místě, kde 
smyčkové nohy procházejí boční stranou 


přijímač, (foto 26). 


Horní trubice přijímače je nyní hotová 


a připraveno k osazení vnitřkem 


-r— Wwoz ——> 


pracovní části. Než se však vejdeme 


GNA4 


hlaveň, závorník, hnací pružina a 
2 8mm , štít zpětného rázu, musíme nainstalovat tři 'Hřídele 


Lock Collars' uvnitř přijímače. 


uuG9 


Obojky mají dva účely, za prvé, oni 
umožnit přišroubování dvou přijímačů 
společně a fungují jako přidržovače pro 


hlavně, šroub a sestava hlavní pružiny. 


GNA44 


—- UUOZ ——— 


Obojky mají nejrůznější využití jako např 

přídržná ozubená kola a řemenice na stroji 

nástroje a jsou široce dostupné od společnosti bolt 

a dodavatelé ořechů a dobrý hardware 

obchody. Obojek se měří podle velikosti 
V tyče nebo hřídele má pasovat, jinými slovy, pokud 
jší pro montáž tyče o průměru 1" je vyžadován límec, 
žádáme o 1" obojek. Naše automatická pistole 


vyžaduje patnáct %" obojků. 


OBRÁZEK V. 
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Vnější průměr (OD) %" límce 

je obvykle 1“, nicméně při nákupu, 

pro jistotu je třeba změřit OD 

mají správný průměr. To je dobře 

zde stojí za zmínku, že budete 

občas se setkáme s obojky, 

ačkoli jsou 4" , nejsou 1" OD, ale 

o něco větší nebo menší. To je způsobeno skutečností, že 
mohou vyrábět různí výrobci 

obojky na mírně odlišné specifikace. 

Za předpokladu, že objímky jsou mezi 25,40 mm 
- 26 mm (1") budou dobře posuvné 

uvnitř trubice přijímače. Také měřit 

délka (tloušťka) límců; ony 

měla by být dlouhá asi 11 mm. Každý 

límec bude opatřen stavěcím šroubem, 
který po utažení drží obojek 

tyč nebo trubku, ke které je připevněn. Tyto 
šrouby nejsou pro tyto tři potřeba 

obojky, které montujeme dovnitř přijímače; 
tyto by měly být odšroubovány a 

vyřazeno. Vnitřní průměr (ID) musí 

být zvýšen na dvou ze tří límců 

z jejich současných 12,70 mm (%") na ID 
14,2 mm. Důvody pro tuto vůli 


projevit se později. 


Výstružník s kuželovým kolíkem 14,2 mm (9/16“) je 
potřebné pro tento účel. Jak rovné, tak 

kuželové výstružníky jsou široce používány v 

inženýrství a jsou široce dostupné 

z druhé ruky. Dobrým zdrojem dodávek jsou použité nástroje 
a stroje 

prodejců, kde celé krabice výstružníků 

lze nalézt. Mnoho zkrachovalých skladových položek 
lze získat i v nepoužitém stavu 

za zlomek nové ceny. 


Ať děláte cokoli, nekupujte nové 


=- 
© | 


Foto 27: Obojky jsou vystruženy 


pomocí výstružníku nebo podobného nástroje. 


výstružníky, jsou neúměrně drahé, 

a jak bylo uvedeno výše, to je 
zbytečné to dělat. Při koupi jakéhokoliv 

výstružník z druhé ruky, vždy to zkontrolujte 

řezné hrany jsou ostré a 

nepoškozené, v případě pochybností se někoho zeptejte 
kdo ví! Bezpečně upněte obojek 

svěrák a výstružník umístěte do vhodného 

„Držák kohoutku“ nebo ruční vrtačka 

používá se za předpokladu, že je sklíčidlo dostatečně velké 


přijmout průměr výstružníku. 


Abyste se ujistili, že výstružník projde objímkou přesně, 
udržujte výstružník jako 

blízko pravého úhlu k líci límce jako 

možný. Aplikujte velmi mírný tlak vpřed 

k výstružníku, dokud neprojede až na doraz 

středem límce (foto 27). 

Provádí se přesně stejný postup 

na druhém ze tří límců. The 

obojky jsou nyní připraveny k vložení dovnitř 
přijímač. Jedenáct kopule o průměru 6 mm 

šrouby s vnitřním šestihranem, 6 mm dlouhé (měřeno 
od spodní strany hlavy až po konec 

závitu), jsou nutné k udržení 

obojky na místě. Nástrčné šrouby musí 

mají stejnou velikost závitu (rozteč) jako 

závrtné šrouby, stejně jako šrouby s vnitřním šestihranem 


zašroubujte do límců. Musí být také kohoutek 
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získané se stejnou velikostí závitu jako 

šrouby. Vyvrtali jsme dva otvory o průměru 6 mm 

dříve, (když byli dva přijímače 

sevřený k sobě) umožňuje dva z 

objímky, které mají být přišroubovány uvnitř přijímače. 
Vložte první upravený límec do 

přijímač, těsně před vyhazovacím portem, 

a zarovnejte otvor pro závrtný šroub límce s 
otvorem pro šroub přijímače. Použijte šestiúhelník 
klíč a zašroubujte jeden z vnitřních šroubů 

přes stěnu přijímače a do 

límec. Utáhněte šroub, aby pevně držel 

límec na místě. Nyní vložte druhý, 

(neupraveno), límec do závěru 

přijímač a zajistěte jej na místě pomocí 

stejný postup. Třetí, (upraveno) 

límec se vkládá vlevo od výhozu 

přístav. V této poloze vyvrtejte otvor 6 mm 5.5 

mm z levé strany portu, zajištění 

na místo pomocí šroubu s vnitřním šestihranem. Ujisti se 
že všechny tři šrouby jsou důkladně utaženy, aby se zabránilo 


pohybu objímek. Dva 


límce vpředu a na konci závěru 

přijímač jsou nyní navrtány na zbývajících třech 
strany, takže každý obojek přijme tři 

více šroubů. Třetí límec vlevo od 

port, je provrtán pouze ze dvou stran, tzn 
horní a levá strana. Nemůžeme vrtat naslepo 
přes stěny přijímače a doufám, že to 

najděte střed každého obojku. Musíme, 

proto najděte polohu každého obojku 

před vrtáním otvorů. Nejjednodušší způsob je 
použít stanovený čtverec a napsat čáru 

kolem všech tří stran přijímače dovnitř 


středem každého šroubu s vnitřním šestihranem 


namontován dříve. Nyní změřte do středu 
každý řádek a udeřte značku. Tohle bude Foto 28: Tři obojky nasazené na 


vám poskytnou polohu obojků přijímač. 
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na každé straně přijímače. Kde 

děrovací značky naznačují, vrtejte 2 až 3 mm 

průměr otvoru skrz ostatní strany tří límců. Nyní pomocí 
správného 

průměr vrtáku pro velikost závitníku, tj. 5mm, 

znovu vyvrtejte každý otvor na správný průměr. 

Každý otvor je nyní poklepán a druhý 

namontováno a utaženo osm šroubů s vnitřním 
šestihranem (foto 28). Podívejte se přes přijímač z 
od konce ke konci a zkontrolujte, zda jsou šrouby 

není vidět ve středu límců. 


Pokud jsou vidět konce šroubů 


musí být zkrácena. 

S obojky zajištěnými uvnitř 

přijímač, můžeme přistoupit k montáži 
a nasaďte hlaveň, blok závěru a 


montáž hlavní pružiny. 
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Výroba rýhované hlavně by vyžadovala soustruh a puškový 
stroj a 

takové samozřejmě vlastní relativně málo lidí 
zařízení. S jakoukoli střelnou zbraní, která opravdu umí 
být popsán jako domácí, musíme 

kompromitovat vlastní přesnost 

loupaná hlaveň pro snadnou konstrukci 

verze s hladkým vývrtem. Zatímco přesnost 

zbraně nebo pušky je velmi důležité, 

palebná síla kulometných prostředků 

přesnost je druhořadá. 

Spolehlivě dostat co nejvíce kulek do 

cíl co nejrychleji je hlavní 

ohleduplnost. Pokud vlastníte nebo máte 

přístup k soustruhu, zřejmá metoda 

sudová konstrukce by byla strojit to 

jako pevná jednotka. Vývrt by vyžadoval 

opracování na průměr 7,5mm, za použití 

„dlouhé série“ vrtáku, a pak komorované obvyklým 
způsobem pomocí 

vhodná ráže komorového výstružníku. 


Střela ráže .32 bude vhodná pro lisování 


v hlavni opracované na průměr vývrtu 


7,5 mm. Pro náboj .380 průměr vrtáku 


měla by být použita 8,7 nebo 8,8 mm. The 
účelný sud je mnohem jednodušší vyrobit. To 
sestává ze dvousložkové sestavy, tzn 


délka vysoce pevné bezešvé trubky, 


vyztužená řadou hřídelových zámků 
obojky. Obojky jsou stejné velikosti, 


tj. %“, jako ty, které jsme právě přišroubovali 
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na vnitřní stranu horní přijímací trubice. 

Hlaveň je 9" dlouhá bezešvá mechanická trubka 14,29 x 3,25 
mm, 

(SMT). Kategorie 'SMT' a 'SHT' 

trubky se používají tiché značně pro 

průmyslové aplikace a jsou dokonalé 

přiměřená síla pro hlaveň improvizované zbraně. Nejen 
obojky 

zpevnit hlaveň, ale také zvýšit 

sudy vnější průměr, takže umožňuje 

hlaveň k instalaci do horního přijímače. 

Než nasadíme límce, sud musí být 

komorou přijmout ráži .32 

kazeta, (Viz dodatek 'E' pro .380 

ráže). Pro komoru hlavně, a 

bude vyžadován „komorový výstružník“, (viz 

Dodatek 'C' pro seznam dodavatelů). Za prvé, 
hlaveň musí být pevně zajištěna ve svěráku. 

Umístěte čtyřhrannou stopku výstružníku do a 
vhodný držák kohoutku a poté jej posuňte 

výstružník do vývrtu hlavně. Pokračujte k 

otáčejte výstružníkem ve směru hodinových ručiček, 
a zároveň na ni vyvíjejte mírný tlak vpřed 

výstružník. Malé množství "řezání 

sloučenina“ by měla být také aplikována na 

výstružníky řezné hrany, pro zajištění hladké 

dokončit až po vnitřní obvod 

stěny komory. Odstraňte výstružník na 

intervalech během procesu komorování 

a pečlivě vyčistěte vývrt hlavně 

drátěným čisticím kartáčkem. Když 

nábojnice bude komora do hloubky, kde 

Vyčnívají 3 mm základny kazety 

hlavně závěr, komora je rozříznuta na 

správnou hloubku. Důvod pro to 

výčnělek se projeví později 


když začneme stroj skládat 
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Foto 29: Základna nábojnice musí vyčnívat 
3 mm z hlavně 


závěr pistole, (viz foto 29). 

Po procesu komorování, 

ústí komory musí být zkoseno, 

(zkosený), za použití buď nástroje pro zahloubení nebo 
nástroje pro odstraňování otřepů. Účelem zkosení vstupu 
do komory je umožnit plynulé podávání nábojů ze zásobníku 


do hlavně. The 


zkosení by mělo být seříznuto tak, aby měřilo 

asi 1 mm až 1,5 mm napříč (šipka), 

(Viz obrázek X). Nakonec odstraňte všechny kovové hobliny 
atd. z vnitřku 

komoru a vývrt a zkontrolujte, zda a 


nábojnice se pod ní hladce zasune 


vlastní hybnost. 


OBRÁZEK X. 


Na komoru by neměla být potřeba žádná síla 


nábojnice a měla by hladce zasunout do komory. Po rozříznutí 
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zkosení ústí komory a kontrola 


kazeta fit, můžeme začít s montáží 


hlaveň. 


Hlaveň je opatřena šesti %2" objímkami, těmito 
jsou stejné velikosti jako ty přišroubované uvnitř 

horní přijímač. Jeden už máme 

límec hlavně přišroubovaný uvnitř přijímače, do 
vpravo od vyhazovacího portu. Tohle je 

vyjmuty z přijímače a umístěny 

přes komorový konec hlavně. Tento 

obojek již byl vystružen na an 

ID 14,2 mm (9/16") a mělo by být pohodlné 

nalisujte na hlaveň. Dalších pět obojků 

musí být nyní vystružen pomocí stejného 

Výstružník s kuželovým kolíkem 14,2 mm, který jsme používali dříve 
v šesté kapitole. Nasuňte dva límce na 


hlaveň, za přídržným límcem hlavně a další tři před příchytkou 


límec, (Foto 30). Použijte šestihranný klíč a 

důkladně utáhněte pojistné šrouby 

každý z pěti obojků. Je důležité 

nasaďte pojistný límec na hlaveň 

stejným způsobem, jako to bylo uvnitř 

přijímač. Pokud ne, nebude to možné 

přišroubujte hlaveň k přijímači. Vložte 

smontovaná hlaveň do přijímače a 

přišroubujte jej na místo pomocí čtyř imbusových šroubů 
odstraněno dříve, (Foto 31). Se sudem 

na místě, ujistěte se, že je zajištěný a že ano 

nehýbat ani neotáčet. Velmi málo "hraní" 

by měla být mezi trubkou a límcem 

shromáždění. Pokud se po vystružování obojky 
nebude klouzat na hlaveň, hlaveň 

lze leštit brusným papírem až do 

límce budou hladce klouzat. to je 


Zde stojí za zmínku, že pokud 9/16" 
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mohou být umístěny límce (s vnějším ukázalo se však, že zatímco "2" obojky jsou 
průměr 25,40 nebo 26 mm) budou klouzat snadno dostupné, ty v nestandardních 

přímo na hlaveň, aniž by bylo nutné je vystružovat. zlomkové velikosti jsou obvykle obtížnější 
Pokud je k dispozici, sedm 9/16" lokalizovat. Při nákupu druhého se však vyplatí 
budou vyžadovány obojky, šest pro hlaveň požádat o obojky 9/16". 

sestavy a jeden nalevo od materiály, jak mohou být dostupné ve vašem 
vyhazovací port. Osobní zkušenost má plocha. 


Foto 30: Kompletně sestavená hlaveň. 


Foto 31: Hlaveň připevněná k přijímači. 
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přesnosti můžeme dosáhnout pouze obvykle 


k dispozici majiteli soustruhu. Na jednom konci 
trubice je nyní vyříznuta štěrbina, 32 mm 

délky a šířky 3 mm, pomocí rozříznutí 

kotouč namontovaný v úhlové brusce. The 


slot je poté oříznut na správnou hodnotu 


rozměry pomocí jehlového pilníku, (viz obrázek 


Y). Nedělejte si starosti, pokud je slot o něco méně 
Jak bylo ukázáno v předchozí kapitole, není 
než toto měření 3 mm, ne 
nutné vlastnit soustruh k výrobě zbraně 
příliš záleží. Pokud úhlová bruska není 
sud a podobně je na tom frézka 
k dispozici, řada propojovacích 
není nutné ke konstrukci závěru 
pro odstranění většiny z nich lze vyvrtat otvory 
blok nebo 'Bolt', jak se běžně nazývá. 
ocel před tím, než je štěrbina vypilována do správné polohy 
Normální způsob konstrukce šroubu 
rozměry. Tento slot je „Ejector Slot“, 
by bylo opracovat jej z pevné látky 
do kterého zapadne „vyhazovací šroub“. 
část oceli. Pro většinu rádoby zbraní 
chod. Budeme diskutovat o této jednoduché části 
tvůrci, tato metoda bude mimo 
následující kapitola. 
otázka. Pokud však zahrneme pouze 
Konec trubice s vyhazovací štěrbinou je nyní 
ty části šroubu, které jsou přísně 
„zapuštěné“ pomocí ruční vrtačky vybavené s 
nutné a ignorovat ty, které jsou 
„kuželový řezací nástroj“ (nepoužívejte a 
ne, 'skeletonizovaný' šroub může být rychle 
záhlubník, protože tím dojde k řezání nesprávného stupně 
sestavené z délky trubky a 
úkosu), (viz foto 32). The 
řada límců zámku hřídele, sestava 
účel zúžené stěny vybrání, jako my 
ve skutečnosti velmi podobný sudu. 
bude nyní volat, je provést krmení 
Pokud vlastníte soustruh nebo někoho znáte 
náboje ze zásobníku do komory a 
kdo ano, šroub lze snadno otočit jako 
spolehlivější proces. Pokud je kuželové řezání 
jednotka z jednoho kusu, (viz příloha „F“. 
nástroj není k dispozici, může být vybrání 
výkresy strojníka). Sestavit an 
být řezán s rovnými stěnami pomocí vrtáku 9 mm 
„vhodný šroub“ o délce 130 mm (5 1/8"). 
pro šroub .32 a 9,7 nebo 9,8 mm pro šroub 
12,70 x 2,03 mm (%" x 14 g) SMT/SHT nebo 
.380. Nutno však podotknout, že pokud 
Je nutná trubice ERW. Nejprve se trubka rozřízne 
vrtáky se používají k vyříznutí vybrání, které musí být 
délka a každý konec je zapilován úplně 
provedete před vyříznutím štěrbiny vyhazovače. 
byt. Řezačka trubek, (k dispozici u všech 


obchod), je přesný způsob zajištění 


každý konec trubky je pokud možno plochý. E 


Pomocí vykrajovátka vytvořte mělký kroužek 


kolem zkumavky a pak pilujte dolů k 


kroužková značka. Pomocí této jednoduché metody Fotografie 32: Nástroj pro řezání kuželů 
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umo£T 


OBRÁZEKY. 


Prohlubeň přijímá základnu 

kazetu, kterou si možná pamatujete 

vyčnívá 3 mm z čela závěru 

hlaveň (viz obrázek Z). Prohlubeň je vyříznuta dostatečně 
hluboko, aby umožnila kazetu 

základny do 'sedadla' do hloubky 2 mm, a ne 

dále (viz dodatek „E“ pro šroub .380 

rozměry). Nyní může být „tyč úderníku“. 

namontovaný uvnitř trubky, je 8,5 mm in 


průměr a délka 31 mm. Odřízněte tyč na 


CARTRIDGE 
RECESS 


OBRÁZEK Z. 


Obrázek AA). Zatlačte tyč dovnitř až nahoru 

konec tyče je 2mm pod koncem 

roura. Tyč drží na místě dva 

ocelové čepy. Vyvrtejte dva otvory o průměru 2 mm 
skrz trubku a tyč a zaklepejte ve dvou 

Kolíky o průměru 2 mm, kolíky mají % palce 

délka. První otvor pro kolík je umístěn asi 2 mm nad koncem 
štěrbiny vyhazovače a 

druhý asi 10 mm nad prvním 

otvor. S tyčí přišpendlenou na místě, a 

Byla vytvořena 2 mm hluboká zúžená stěna 

vytvořeno, vybrání, které by normálně bylo 

opracované do přední strany šroubu. 

Tato oblast šroubu je vystavena velkému tlaku od zpětného 
rázu 

nábojnice, během cyklu střelby. 

Samotné dva kolíky nejsou dostatečně pevné 

aby tyto tlaky vydržely, takže tyč 

musí být také připájen stříbrem za příplatek 


síla. Jak je znázorněno na obrázku 'AA', 


požadovanou délku a ujistěte se, Že každý konec je plochý egájka se aplikuje do mezery mezi 


vložte jej do zkoseného konce trubek (viz 


tyč a vnitřek trubky. Používejte nízké 
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bod tání stříbrná pájka ve spojení 

s tavidlem a propanovým plynovým hořákem. Dva 
čepy by měly být vyklepány a tyč 

odstraněno. Důkladně potáhněte tyč a 

kolíky pastou tavidla a poté je znovu vložte 

do trubky šroubu. Zahřejte horní 1" nebo tak 

sestavu tyče a trubky, dokud nebude 

zářící světle červenou barvou a poté naneste pájku. Je lepší 
povolit tolik 

pájka, aby mezi tyčí protékala 

a trubice, ale nenanášejte tolik, aby to 

přetéká na vršek samotné tyče. 

Stříbrná pájka poteče pouze na a 

držet, povrchy, které byly dříve 

ošetřené tavidlem. Proto se ujistěte, že ne 

tavidlo je přítomno na vrcholu tyče předtím 

začíná zahřívat trubku. Po pájení, 

nechte zkumavku vychladnout, ale nehaste 

to ve vodě. Vyleštěte trubku brusným papírem 

k odstranění zbytků tavidla a odstranění 


jakákoli přebytečná pájka s pilníkem. 


Vyhazovací štěrbinu jsme již ale vyřízli 

nyní musíme zvýšit jeho hloubku o an 

navíc 1,5 mm. To lze provést pomocí 

jeden z velkých výkonných pilových listů, 

nebo tři standardní čepele, slepené dohromady. 
Pohybujte čepelí tam a zpět uvnitř 

drážkou, dokud není dosaženo požadované hloubky. 
Dobré místo k nalezení použité elektrické pily 

blades je váš místní strojírenský obchod. 

Prohlédněte si odpadkové koše i vy 

by měl být schopen najít jeden nebo více, 

pro tento účel naprosto dostačující. 

Dalším krokem je vyvrtání průměru 1,5 mm 

otvor uprostřed horní části tyče úderníku 

do hloubky 10 až 12 mm. Tento 


otvor přijímá úderník, který je vyroben 
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INSERT 
ROD 


SILVER 
SOLDER 


PINS 


OBRÁZEK AA. 


pomocí stopky vrtáku 1,5 mm. 

Vyvrtejte díru do určité hloubky, řekněme pro 
náš příklad, 12 mm. Úderník musí 

vyčnívat 1 mm z horní části čela tyče 


a proto by měl mít úderník délku 13 mm. Jinými slovy, pin 


musí být o 1 mm delší než hloubka 

otvoru, do kterého se vkládá. Použijte a 

rozdrťte kámen a vytvarujte jeden konec špendlíku 
mírné zúžení. Naneste kapku lepidla na ložiska „Loctite“ do 
otvoru pro čep a 


vložte úderník. Nyní nechte celý 
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montáž, dokud lepidlo neztuhne. Vždy 

zkontrolujte a dvakrát zkontrolujte, zda je kolík 

správně nastaveno na výstupek 

měření před trvalým lepením 

kolík na pozici. Pokud je špendlík nesprávně 

nastavena, zbraň buď selže, nebo selže 

kolík se zachytí o základnu kazety jako 

nábojnice klouže ze zásobníku do komory. To může způsobit 
zbraň 

zaseknout nebo způsobit nepravidelný cyklus vypalování a 
nespolehlivý. Nyní je umístěno sedm obojků 

přes hotovou sestavu trubky, jak je znázorněno 

na obrázku 'BB'. Tyto jsou stejné velikosti jako 

ty, které se používají pro hlaveň, tj. 4" a vůle 

nasunout rovně bez jakýchkoliv úprav. 

Na jednom z límců však vyvrtejte a 

Otvor o průměru 5 mm přímo naproti 

závrtným šroubem skrz boční stěnu límců. 

Poklepejte na tento otvor tak, aby přijal 6 mm 

průměr vnitřního šroubu cca 18 mm 

délka. Nasuňte všech sedm objímek přes trubku z konce 
naproti štěrbině vyhazovače, 

třetí límec je vrtaný s dodatečným otvorem. Naskládejte 
obojky tak, aby byly 

zcela zarovnejte s koncem trubky 


a poté utáhněte stavěcí šrouby. The 


6mm imbusový šroub slouží jako rukojeť šroubu 

a nyní lze zašroubovat do 

upravený límec, (Foto 33). Pokud se podíváme na 
přední čelo šroubu přímo do 

vybrání, štěrbina vyhazovače by měla směřovat 

poloha tři hodiny a šroub 


rukojeť na deset třicet (obrázek CC). Plně 


sestavený šroub lze nyní zasunout 
příjemce. Odstraňte rukojeť šroubu a 
zasuňte šroub na místo. Nyní zašroubujte 
rukojeť šroubu zpět do šroubu skrz 


štěrbina rukojeti šroubu. Podívejte se přes vyhazovač 
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otvor na levé straně stěny přijímače, 

a zkontrolujte, zda je viditelná štěrbina vyhazovače, 
a ve správném zarovnání s otvorem. 

V případě potřeby upravte rukojeť šroubu 

polohu, dokud nebude dosaženo zarovnání. Nyní 
pevně utáhněte rukojeť šroubu (foto 34). 


Mezera mezi čelem závěru 


Machine Translated by Google 


Účelné domácí střelné zbraně 


hlaveň a přední čelo závěru by mělo 

nyní zkontrolovat. Toto měření je 

důležité, a obecně řečeno, to 

by mělo být možné vložit kus tenk 

kartu mezi dvěma povrchy. Mezera 

zajišťuje, že šroub do ní nezavadí 

čelo závěru, pokud je zbraň „na sucho“, 

tj. bez náboje v komoře. Mírným posunutím stohu obojků 


dopředu lze mezeru zvětšit, popř 


posunuto dozadu pro opačný efekt, 


Pokud je potřeba. 


Fotografie 33: Kompletně smontovaný šroub. 


Všimněte si polohy vyhazovacího otvoru vzhledem k 


rukojeť šroubu. 


Fotografie 34: Šroub nainstalovaný v 


plně sestaveném horním přijímači. 
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Součástí automatu je vyhazovač 
střelná zbraň, která „vykopne“ vyhozená pouzdra 
přes vyhazovací port během střelby 


cyklus. Až na několik výjimek, 


vyhazovač se obvykle skládá z jednoduché čepele 


která se spojuje se základnou 


kazety, jak pouzdro zpětného rázu pohání Přestože je vyhazovač velmi jednoduchý, jeho správná délka 


je zásadní (viz foto 35) 
šroub dozadu; čímž se pouzdro vytáhne 


střelnou zbraň přes vyhazovací port. OBRÁZEK DD 
Vyhazovač vyrobíme z 6mm 

průměr vnitřního šroubu %" na délku. The 

konec šroubu je zapilován do tloušťky 2 mm 

čepel o délce cca 5 mm. Jeden 

hrana čepele je poté zabroušena do zúžení, 

takže protilehlá hrana je výsledkem toho, že se 
stane bodem (viz obrázek 'DD"). 

Vyhazovač je nyní vložen do vyhazovače 

otvorem a zajištěno maticí. 

Před utažením matice vyhazovač 

musí být umístěna tak, aby byla špičatá strana 

ejektor směřuje do komory. Jednou 

vyhazovač je na svém místě, posuňte šroub 

několikrát tam a zpět, kontrola 

že se nezavazí a nezadrhne na vyhazovači. 

Špička vyhazovače by měla téměř škrábat 

spodní část štěrbiny vyhazovače, malá 

k dosažení tohoto cíle může být zapotřebí množství 
ručního přizpůsobení. Pokud je vyhazovač příliš dlouhý, bude 
zavažte na šroub, a pokud je příliš krátký, udělejte to 
nevyhazujte pouzdra, když je zbraň 


vybitý. 
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Jčelné domácí střelné zbraně 


Fotografie 36: Stroj na navíjení pružin. 


Hlavní pružina musí mít správnou délku, 
pevnost a průměr. Pokud je jaro taky 


silná, kazeta nevyvine nedostatečný tlak k cyklu akce, 


a promění automat v jednorannou střelnou zbraň. Pokud je 
pružina příliš světlá, nemusí 

absorbovat tolik síly zpětného rázu, kolik je potřeba. 
To může vést k nadměrnému namáhání 

akce nebo dokonce výbuch závěru, jako je 

šroub se otevírá příliš brzy. Jak jsem podotkl v 
svazek jedna, snažím se najít ten správný 

síla, délka a průměr pružiny 

může být obtížné. Z tohoto důvodu může být 
nutností navinout vlastní hnací pružinu. Tento 

je však mnohem snazší, než by se na první pohled mohlo zdát 
objevit. 

K navinutí pružiny potřebujeme délku 14 stop 

ze stejného pružinového drátu 20 používaného 
pro pružinu zásobníku. Než stihneme natočit 
pružina, jednoduchý stroj na navíjení pružin 

musí být postaveno. Stroj se skládá z 


pouze tři části; 25" délka 19,05 x 5 mm (3/4" 3/16") plochá 


lišta, délka 23 %" 


5,Bmm tyč a ocelový límec. Je to dokonale 

možnost zabudování celého stroje 

méně než jednu hodinu a navíjení pružiny je jednoduchý 
postup (viz obrázek 

„EES 

Nejprve vyvrtejte otvor o průměru 5,5 mm (3/16). 
W" z každého konce lišty. Pak 4%" 

z každého konce naryjte přímku. 

Upněte lištu do svěráku a zahřejte oblast 

této linky pomocí plynového hořáku až do oceli 
září červenou barvou. Ohněte konec 

tyč v této poloze do pravého úhlu 

a poté opakujte stejný postup na 

opačný konec lišty. Základna 

část stroje je nyní připravena být 

osazena trnem, kolem kterého se 

pružina je stočená. Jedná se o délku 23 % palce 
5,Bmm ocelová tyč. Na jednom konci 

trnem vyvrtejte otvor o průměru 1,0 nebo 1,5 mm 
tyč, 1" od konce. Ohněte se 

opačný konec trnu do dvou pravých úhlů pro vytvoření 
navíjecí rukojeti. Bude 

je nutné vložit trn do 

základnu a označte polohu obou 

ohýbá před ohnutím rukojeti k 

tvar. Použitím plynového hořáku k zahřátí tyče 
v místech, kam mají obě zatáčky směřovat 

rukojeť je snadno tvarovatelná 

kombinované kleště. Vložte trn do 

základnou a zajistěte ji na místě pomocí a 

ocelový límec. Otočte rukojetí a 

trn by se měl otáčet hladce. 

Stroj je nyní upnut ve svěráku 

a jsme připraveni navinout hlavní pružinu, 

(Foto 36). Protáhněte drát skrz 

otvor a konec ohněte do a 

uzel, aby se zabránilo jeho vytažení. 


Délka pružinového drátu musí být umístěna 
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Machine Translated by Google 


Hnací Pružina, Vodítko A Štít proti zpětnému rázu 


pod stálým tlakem k navíjení pružiny. 

Nejjednodušší způsob je postavit se na něj 

obě nohy, přičemž obě ruce zůstávají volné pro vedení 
drát a otočte rukojetí. Použijte levou 

rukou držte drát pod mírným úhlem při otáčení rukojetí. 
Pokračujte v otáčení, dokud nebude pružina stočená po celé 


délce trnu. Mezera 4 mm, popř 


mezi nimi by měly existovat 

cívka. Tato mezera může být zvětšena nebo zmenšena během 
navíjení držením drátu ve větším nebo menším úhlu. První tři 
nebo čtyři cívky určují úhel, pod kterým se má drát držet, před 
navinutím zbývající délky. Trn by se měl během navíjení mírně 
vyklonit, aby bylo indikováno, že na drát působí dostatečné 
napětí. Prostřihněte zauzlovanou část a veškerý přebytečný 


drát a s pružinou 


stále na vřetenu, zcela jej stlačte 
několikrát. Poté, co bylo jaro 
komprimované, bude si všimnout, že 


pružina se zmenšila na délku z 16" na 


asi 11“. Odstraňte objímku trnu a 
vysuňte trn ze stroje 
uvolnit pružinu. Nyní pomocí kleští ustřihněte pružinu na délku 


9" 


Hlavní pružina je nyní hotová a připravená k nasazení na vodicí 


tyč pružiny (viz obrázek 'FF'). Vodítko je dlouhé 114mm 


tyč o průměru 5 mm. Jeden konec je zaoblený, 
(kónický) a druhý osazený 6mm 
límec. Obojek je umístěn 7 mm od 


konec tyče. 


Nasuňte pryžovou podložku na kohoutek o průměru 1". 


na zkosený konec vodítka a zatlačte ho nahoru, dokud se 


nebude dotýkat límce 
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OBRÁZEK FF. 


S hlavní pružinou a vodicí tyčí 
zkonstruované, můžeme postavit štít proti zpětnému rázu, 
který je zodpovědný za držení šroubu, 


vodítko a pružina na místě. 

ŠTÍT ODRÁŽENÍ 

Límec nasazený na konec závěru 

horní přijímač již funguje jako zpětný ráz 
štít, ale musí být upraven o jeden krok 
dále. Bahenní křídlo o průměru 2 palce 
podložka“ musí být přišroubována k límci 
jako prostředek k utěsnění závěru 
přijímače. Pračka by měla 

mají otvor 6 nebo 7 mm. Bahenní křídlo 


podložky se dodávají v mnoha různých velikostech 


a jsou široce dostupné od bolt 


Machine Translated by Google 
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a prodejci ořechů a dobrý hardware 

obchody. Nejprve sejměte obojek z 

přijímač a dočasně přišroubujte podložku 

límec, jak je znázorněno na obrázku „GG“. The 

límec musí být přišroubován stejně uprostřed jako 
možné do pračky. Jiná pračka, jakákoliv 

průměr nad 1", je umístěn na druhé straně 

límce, takže límec je sendvičový 

mezi dvěma podložkami. Důkladně 

utáhněte matici a šroub a poté vyvrtejte dva 


Otvory o průměru 3 mm skrz 2" podložku 


a celou cestu přes límec, (obr 

'HH"). Tyto dva otvory musí být umístěny 
mezi čtyřmi otvory pro vnitřní šrouby (tyto OBRÁZEK GG 
umožnit přišroubování límce k 

přijímač). Přesnost vrtání límce je 

velmi důležité. Pokud jsou otvory vyvrtány v 

nesprávná místa buď proříznou 

do otvorů pro šrouby nebo projděte příliš blízko 

vnitřní nebo vnější stěna límce. Dopis 

ztížení vyklepávání otvorů; což je další krok. Každým otvorem 
protáhněte kohoutek 


a přišroubujte podložku k límci, jak je znázorněno 


na obrázku 'II'. Nyní vložte obojek a i 
OBRÁZEK HH 
sestava podložky do závěru 

přijímač a zajistěte jej na místě pomocí čtyř 

nástrčné šrouby. Použijte písaře a označte 

vnitřní plocha pračky pomocí stěn 

přijímač jako průvodce. Odšroubujte šrouby 

a vyjměte podložku a bude to 

označeno čtvercem, jak je znázorněno na obrázku 


'j'. Umístěte podložku do svěráku a pilníku 


každou stranou dolů k ryskám, dokud nebude 


čtvercového tvaru, jak je znázorněno na obrázku „KK“. 


Lehce odstraňte všechny ostré rohy na 


podložku a poté bezpečně přišroubujte čtverec 


OBRÁZEK II 


podložka k límci, jako na obrázku 'LL'. 
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OBRÁZEK Jj. 


OBRÁZEK LL. 


Hnací Pružina, Vodítko A Štít 


u 0 n 60 0- 
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Fotografie 37: Plně sestavený zpětný ráz 
štít. 


Fotografie 38: Štít zpětného rázu, hnací pružina 


a vodicí tyč. 


Štít proti zpětnému rázu je nyní hotový a může 

být odšroubován od přijímače, aby bylo možné 
pružina a vodítko, které mají být namontovány, (Foto 37). 
Nasuňte pružinu na vodicí tyč a poté vložte tuto 
sestavu do krytu proti zpětnému rázu (foto 38). 
Zatáhněte šroub zcela dozadu a držte jej v této 
poloze. Držte sestavu štítu a vodítka v dlani a 


pomocí prstů jej držte 


pružina v napůl stlačené poloze. 

Zatímco držíte šroub zpět, vložte pružinu a vodítko 
do dutého středu šroubu (zahloubení pro hlavní 
pružinu), dokud nebude štít zcela zasunut. Nechte 
blok posunout dopředu, aby se uvolnilo napětí na 
stlačeném 

hnací pružinu, poté zašroubujte čtyřobjímku 
šrouby pro upevnění štítu zpětného rázu, pružiny 


a vodicí tyč na místě, (Foto 39). 
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Několikrát zatáhněte šroub zpět a zkontrolujte 
že se pohybuje plynule bez vázání popř 
zachycení na jakékoli části pružiny a 


vodící sestava. 


Horní přijímač je nyní plně sestaven 


(foto 40) 


Fotografie 39: Nasazený štít proti zpětnému rázu 


přijímač. 


Fotografie 40: Plně sestavený horní přijímač. 


POZNÁMKA: Pokud je hlavní pružina šroubu stočená proces navíjení pružiny, můžete zjistit, že pružina je při 
kolem trnu o průměru 5,5 mm vkládání mírně napnutá 

Jak bylo popsáno výše, hlavní pružina by měla hladce do šroubu. Pokud se s tím setkáte, 

procházet středem Prohlubeň pro hlavní pružinu lze mírně zvětšit pomocí 
šroubu. Nicméně vzhledem k nevyhnutelnému vrtáku o průměru 8,8 mm. 


nesrovnalosti, které se mohou vkrádat do 
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Dvě kompletní sestavy přijímače mohou 
nyní být sešroubován dohromady a nezbytné 
provedené úpravy, (Foto 41). Odstranit 


dva vnitřní šrouby ze spodní strany 


horního přijímače a umístěte oba 


přijímače dohromady. Obě poloviny by měly těsně přiléhat 


k sobě bez viditelné mezery 

mezi nimi. Nejprve však může být 

nutné snížit výšku 

zásobník dobře mírně, takže podávací rampa 
nezasahuje do spodní strany 


Šroub. Vložte dva šrouby s vnitřním šestihranem a šroub 


obě části pevně k sobě, (viz 


Obrázek 'MM)). Studna a zarážka zásobníku ještě nebyly 


trvale upevněny 

místo. To je umožnit jejich správné 
úprava, která není možná do té doby 
zbraň je plně sestavena. Časopis 

rty by se měly dotýkat spodní strany šroubu, 
ale nemělo by mu bránit v pohybu 
plynule tam a zpět. Pokud je potřeba, 
zatlačte zásobník dále do studny 
dokud nebudou rty ve správné poloze. 
Pamatujte, že zarážka je volná a povolí 
zásobník posunout výše nebo níže 
jako nezbytné. Studna musí být také 
upravena tak, aby přední hrot podával 
rampa se dotýká spodní strany šroubu, 
ale opět nesmí zasahovat do šroubů 
plynulý pohyb. S těmito dvěma 


provedené úpravy, studna a zarážka může 
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být na místě připájen stříbrem. Dávejte pozor, abyste ne 
narušte tato dvě nastavení a poté je oddělte 

dva přijímače. Vyjměte zásobník a 

odstraňte z něj všechny vnitřní části. Nyní odšroubujte a 
vyjměte pružinovou záchytku ze zásobníku 

studna. Používejte propanový hořák ve spojení s 
tavidlem a třískovou pájkou s nízkou teplotou tání 
pro udržení studny a zastavení v poloze. Aplikovat 
pájku na spodní stranu dorazu tak 

pájka nepřekáží při vkládání 

zásobník zpět do zbraně. Neaplikujte příliš mnoho pájky, stačí 
jen pár kapek 

nutné držet zarážku v poloze. 

Propanové hořáky a kanystry jsou 

Široce dostupné z většiny dobrého hardwaru 

obchody. Plynové kanystry mohou být někdy 

označované jako „směs propan/butan“ a jsou 

ideální pro stříbrné pájení, protože mix 


plyny poskytují mnohem vyšší teplotu než 


standardní butanový hořák. Musí být aplikováno tavidlo 


do oblasti, kde je potřeba pájka 

spustit a poté zahřívat, dokud není ocel 

zářící světle červenou barvou. Při zachování 

hořák na místě, dotkněte se pájecí tyče 

proti horké oceli, dokud pájka nepoteče. 

Poté, co potřebné množství pájky nateče do 

spoj, sejměte plamen hořáku a nechte 

část pomalu vychladnout. Jakmile je díl v pohodě, 
očistěte veškeré zbytky tavidla a přebytečnou pájku 
pilníkem a poté vyleštit pomocí média 

jakostní brusný papír. Časopis dobře je 

připájené podél jeho horní boční hrany, v bodě 

kde procházela horním vybráním. 

Znovu sestavte zásobník a připevněte záchytnou pružinu ke 
studni. Teď můžeme skočit 


oba přijímače opět k sobě. 
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Sestavení strojní pistole 
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Sestavení strojní pistole 


Fotografie 41: Horní a spodní přijímač připraveny k sešroubování. 
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Účelné domácí střelné zbraně 


Velmi důležitý je vhodný závěs 

příslušenství na jakékoli střelné zbrani větší než a 

pistole, jako prostředek snadného nošení 

zbraň. Pochopitelně, pokud je popruh 

dostupné komerčně, nákup jednoho je 

jednodušší než jeho výroba. Ale stejně jako u 

samotná střelná zbraň, budeme předpokládat, že tomu tak není 
možné a je nutné je vytvořit. 

Přiznejme si fakta, šmejdy u moci 

v těchto dnech jsou zakázány zbraně, nože a 

jakékoli jiné předměty obětního beránka, které oni 
přání. Tihle blázniví blázni by mohli zakázat 

také popruhy a pouzdra. Budou tvrdit, že bude 


zastavte zločince se zbraněmi!! 


Lze vyrobit dokonale vhodný závěs 

z vodítka o délce 4 stopy nebo jednoho z nich 

delší otěže používané pro koně, krávy atd. 

Jsou snadno dostupné od jakéhokoli domácího mazlíčka, 
obchod s jezdeckými nebo farmářskými potřebami a jsou 
vyrobeno z přesně stejného materiálu jako a 

účelový závěs na pušku. Preferuji plátno, 

ale kůže nebo nylon slouží úplně stejně 


účel. Náběh nebo otěž by měla být 1" až 


Foto 42: Spony na praku. 
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OBRÁZEK NN. 


1 1/8" široký a černý nebo tmavě zelený dovnitř 


barva. Nyní je třeba vyrobit dvě přezky 


připevněte popruh ke zbrani. Tyto jsou 
vyrobeno z 30 x 25 mm sekce 2mm 
tlustý ocelový plech (viz obrázek 'NN)). 


Nákres „A“ ukazuje stínované části 


to musí být odstraněno. Použijte k tomu vrtačku 


odstraňte dvě nežádoucí části a 


zapilujte dva obdélníkové otvory 

rozměry ve výkresu 'B'. Kolem čtyřky 

rohy pilníkem a vyleštěte každou hranu 

a povrch spony brusným papírem, 

(Foto 42). Toto leštění je důležité 

protože by mohly být ostré nebo drsné hrany 

roztřepete nebo prořízněte materiál popruhu 

časové období. Nedělejte si starosti, pokud se přezky 
které vyrábíte, nejsou přesně stejné velikosti jako 

ty na obrázku, je to jen nutné 


aby se popruh zasunul do otvorů přezky. 


Nyní upravte délku popruhu tak, aby vám vyhovovala 


vlastní osobní požadavky. 


Machine Translated by Google 


Účelné domácí střelné zbraně 


Pohled z pravé a levé strany na plně sestavenou zbraň. 
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Machine Translated by Google 


Jčelné domácí střelné zbraně 


Z důvodu jasnosti obrazu stroj 

pistole, viděno na stránkách této knihy, 

je zobrazen v konečném hotovém vzhledu. 

Střelná zbraň v této fázi by stále měla své 

surový kovový vzhled, takže budeme diskutovat 
zde výhodný způsob dokončení. 

Proces modření horkou pistolí používaný v 

zbrojní továrnou nebo profesionálem 

puškař, nemá v knize jako je tato. 

Nejenže by to byly speciální chemikálie 

nutné, ale zamodrání nádrží a topení 

přístroj také. Viděli jsme, jak a 

automatická pistole může být konstruována na 
domů z běžně dostupných materiálů. 

Je jen správné dokončit použití zbraně 

nejjednodušší domácí metoda. 

Jedna z nejhezčích hotových zbraní, které mám 
zjištěno, že je "barevné vytvrzení" každého 

součást střelné zbraně. To může být 

provádí pomocí ničeho jiného než plynového hořáku. 
Tato metoda není skutečným cementováním, ale poskytuje 
podobný a extrémně dobře vypadající povrch. S výjimkou 
šroubu, spouště a pružin jsou všechny díly dokončeny 


následujícím způsobem. 


Všechny viditelné vnější plochy musí být 

broušené do hladkého leštěného povrchu pomocí a 
jemný brusný papír. Čím lépe 

dokončení je před použitím foukacího hořáku 


lépe pak bude povrch vypadat. 
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Jak jsem již uvedl dříve, je to mnohem jednodušší 
vyleštěte díly po vyrobení každého dílu, 
než dokončit každou sekci 


zbraně v této fázi. 


Nejprve dokončíme horní a spodní 

přijímače. Vyjměte všechny vnitřní části z 

horní přijímač s výjimkou 

vyhazovač. Umístěte přijímač svisle 

umístěte na ocelovou desku nebo jinou ohnivzdornou 
povrch. Nahoře přiložte plamen hořáku 

konec přijímače a držte jej v tomto 

polohu, dokud se na povrchu oceli neobjeví tepelné kroužky. 
To by se mělo stát v 

asi 30 sekund za předpokladu propanu 

používá se plynový hořák. Nehýbejte plamenem 
kolem, ale držte jej ve stejném bodě, dokud 

je vidět, že ocel mění barvu. Nyní 

posuňte plamen dále dolů v přijímači 

a v každém 2" intervalu opakujte 

proces popsaný výše. Když celý 

strana přijímače je „tepelně zpracována“, otočte 
přijímač kolem a proveďte 

stejný postup na dalších třech stranách. 

Spodní přijímač je ukončen přesně v 

Stejným způsobem. Neodstraňujte rukojeť 

lze ponechat na místě, ale ujistěte se, že vše 

vnitřní pohyblivé části jsou odstraněny. 

Zásobník musí být také odstraněn 

než může být tělo zásobníku 

hotovo. Sestava hlavně může být 

dokončena jako kompletní jednotka, aniž by měla 
odstranit obojky, ale kvůli 

těžký rozchod trubky a tloušťka 

montáž, ohřev oceli zabere 


delší. Malé části, jako je spoušť a kryt, jsou dokončeny stejně 


Machine Translated by Google 


Konečná úprava 


způsobem jako větší komponenty. Očividně jsou límce zámku hřídele a podložky 
střelná zbraň mohla být dokončena pomocí jednoho z často pozinkované a zinek bude překážet 
barvy cold gun blue dostupné od s procesem modření. Nicméně zinek 
jakýkoli obchod se zbraněmi, ale jak se věci mají lze snadno odstranit rychlým namočením 
jít tam nemusí být mnoho obchodů se zbraněmi v kyselině chlorovodíkové. Ponechte položky 
odešel zanedlouho! Kromě toho teplo kyselý roztok, dokud se předměty nezastaví 
způsob úpravy povrchové úpravy je více 'bublání'. To znamená, že veškerý zinek 
odolná a podle mého názoru lépe vypadající. byla odstraněna. Jako prostředek k 

Pokud se rozhodnete použít studené modření zabránění vzniku spěchu, dílů 

metodu, doporučil bych koupit kapalinu lze pak namočit do horké jedlé sody 

verzi produktu. Je třeba poznamenat, roztokem (soda a horká voda). 

nicméně, že studená pistole modrá kapalina bude pokračuje se v modření částí. Hlaveň 
nezakryje žádné hluboké škrábance a šroubové sestavy nemusí být 

přítomné na vnějších površích zbraní. demontovatelné a lze je ponořit do 

Bez ohledu na to, jaký způsob dokončení je použit, to dvě řešení plně sestavená. Cokoliv 

bude vypadat jen tak dobře jako množství proces se použije k dokončení externího 
úsilí, které jste předtím vynaložili. Všimněte si také, ploch kulometu, výsledn 

že mnoho hardwarových produktů jako např závěr by se měl ukázat jako příjemný. 


Barevný obrázek znázorňující hotovou střelnou zbraň. 
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Jčelné domácí střelné zbraně 


Vím, co si myslíš; "BUDE TO 

NAFOUKNOUT"? Odpověď na toto 

srozumitelná otázka je kladné NE, 

za předpokladu, že je zbraň vyrobena pomocí 

stejné materiály a konstrukční metody 

popsané v této knize. Nicméně s jakýmkoliv 

domácí střelná zbraň, je jen moudré vyzkoušet 
předtím vystřelte ze zbraně jednotlivými ranami 
naplnění zásobníku na maximální kapacitu a zmáčknutí 
spouště!! Střílení jednotlivých ran 

nejprve také usnadňuje vidět, co, pokud existuje, 
jsou nutné úpravy. Zpočátku načíst 

jeden náboj do zásobníku a kohout 

zbraň. Namiřte zbraň do trezoru 

směru a stiskněte spoušť. The 

kazeta by měla vystřelit a vybité pouzdro 

by měly být vysunuty přes port. 

Opakujte tento postup, ale tentokrát načtěte 

tři náboje do zásobníku a 

stisknout spoušť. Zbraň by měla 

vypálit rychlý výbuch. Za předpokladu, že nedochází k zaseknutí 
zkušený, zásobník se naplní na maximální kapacitu a jednu 


dlouhou dávku 
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může být vyhozen; vybíjení zásobníku. 
Spoušť lze kdykoli uvolnit 

během cyklu vypalování a sežehnutí by mělo 
zajistěte závěr v plně nataženém stavu 


pozice. 


Většina automatických střelných zbraní .32/.380 má a 
velmi vysoká rychlost cyklů a účelná samočinná pistole není 
výjimkou z tohoto pravidla. 

Plně nabitý zásobník se vyprázdní 

kolem dvou nebo tří sekund, takže otáčky jsou 

nebýt kýchnut. Je to poměrně drahé 

ale na frontě munice. Je nutné použít celokovové (FM]J) 
střelivo 

aby zbraň fungovala spolehlivě. Hlaveň 

délka je také důležitá, protože délka menší než 9" nebude 
dostatečná 


tlak ke spolehlivému cyklu šroubu, takže ne 


být příliš nadšený z pily na železo. 


Účelná střelná zbraň není určena (resp 

navrženo), aby konkurovalo továrně vyrobené střelné zbrani, 
ať už vzhledem nebo kvalitou 

použitých materiálů. Je to kompromis 

zbraň poslední instance; k dispozici, když je nejvíce 
legální a konvenční střelné zbraně 

byly uzákoněny, stejně jako u autorů 

Země trvalého pobytu. Nicméně pro všechny 

záměry a účely, Účel 

Machine Pistol je životaschopná střelná zbraň 


postaveno s přiměřenou mírou 


péče a smysl pro detail. 
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Jčelné domácí střelné zbraně 


Níže uvedené velikosti trubek jsou ty, které jsou nutné pro konstrukci hlavních součástí 


strojní pistole, tj. pouzdra, hlaveň, zásobník a závěr atd. 


1) 30 x 30 x 2 mm (horní přijímač) 
2) 30 x 30 x 1,6 mm (spodní přijímač) 
3) 25,40 mm x 12,70 mm + 12,70 x 0,91 


mm (1x%"+%"x 20 g) (časopis) 


4) 14,29 mm x 3,25 mm SMT (hlaveň) 

5) 12,70 mm x 2,03 mm (%"x 14 g) 
SMT/SHT/ERW (šroub) 

6) 15,88 mm x 34,93 mm x 1,6 mm ERW 


(časopisová studna) 


7) 40 mm x 20 mm x 1,6 mm ERW 


(Rukojet) 


8) 50,80 mm x 1,6mm.(2"x 16 g) 


(Hlídač spouště) 


Trubice ERW je velmi užitečná pro konstrukci přijímačů a 


zásobníků nebo jako objímka pro zesílení nebo zvýšení 


průměr jiné trubky. Nemělo by to být 
používá se pro střelbu hlavně, pokud nic jiného 
je k dispozici díky svařovanému švu 


konstrukce. Kategorie SMT a SHT 


-/71- 


trubky jsou ideální pro stavbu 


improvizovaná hlaveň střelné zbraně. Vzhledem k 
mnoha různým velikostem trubek dostupných v 
„bezešvý mechanický“ a „bezešvý“. 

hydraulického potrubí, je možné zkonstruovat hlaveň tak, 
aby vyhovovala téměř jakékoli ráži střelné zbraně. Tam, kde 
je to možné, lze pro hlavně zbraně použít tlusté trubky, 
pokud to konstrukce zbraně umožňuje. Neexistuje však 
žádný důvod, proč by ke konstrukci hlavně zbraně nemohlo 
být použito lehčí trubky, ale může být nutné ji vyztužit 


pomocí druhého 


trubka nebo řada ocelových objímek za extra 


síla. Výrobci trubek ve svých katalozích zřídka uvádějí 
velikost vrtání trubek. 

Místo toho se dodává pouze vnější průměr trubek a tloušťka 
stěny. 

Pro výpočet velikosti otvoru, stěny 

tloušťka se musí vynásobit dvěma a 

toto měření odečteno od 

vnější průměr trubek. Například a 

tloušťka stěny 2,50mm je dvojnásobná a 

stane se 5 mm. Pro trubku 14 x 2,50 mm, 


výpočet by byl následující;- 


Průměr trubky 14mm 
Tloušťka stěny 5 mm 


Průměr otvoru = 9mm 
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Účelné domácí střelné zbraně 


Velikosti trubek pro improvizované hlavně střelných zbraní od .22 rimfire po 12 gauge brokovnici. 


Seamless Mechanical Tube (SMT) a Seamless Hydraulic Tube (SHT). 


ru 


RÁŽE : : oné Z 
.22 Malorážka 9,53x2.03(SMT) 5.47 


9,52 x 2.03 (SHT) 5.46 

„25 AKT 12.70 x 3,25 (SMT) 6.20 
32 AKT 14,29 x 3,25 (SMT) 7,79 
0,38/.357 15,88 x 3,25 (SMT/SHT) 9,38 
19,05 x 4.88 (SMT) 9.29 

9 mm/0.380 14,29 x 2.64 (SMT) 9.01 
14,00 x 2,50 (SHT) 9:00 

15,00 x 3.00 (SHT) 9:00 

44/,410 20,64 x 4,88 (SMT) 10,88 

19,05 x 4.06 (SMT) 10,93 

A5 AKT 17,46 x 2,95 (SHT) 11,56 
12 Gauge 26,99 x 4,06 (SMT) 18,87 

28,58 x 4,06 (SMT) 20.46 

28,00 x 4,00 (SHT) 20:00 

30,00 x 5,00 (SHT) 20:00 


+ 


Všechny zde uvedené velikosti trubek nabízejí vynikající přizpůsobení "Bullet to Bore". 


Všechny budou vyžadovat komorování s vhodnou ráží komorového výstružníku. 
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Účelné domácí střelné zbraně 


Následující seznam dodavatelů dodává vysoce kvalitní „komorové výstružníky“ do celého světa. Ceny 
se liší, ale v době psaní tohoto článku začínají výstružníky Chamber na přibližně 35 dolarech (20 liber) 
za výstružníky s okrajovým zápalem 0,22. Pro kulomet uvedený v této knize je vyžadován výstružník v 
ráži .32 nebo .380 auto. Tyto se prodávají za přibližně 55 USD. 

Na internetu je k dispozici mnoho dodavatelů komorových výstružníků, z nichž níže uvedený seznam 


je pouze malým příkladem:- 


UŽITEČNÉ ADRESY: 


PŘESNÉ VÝSTRUŽNÍKY DAVID MANSON 

820 EMBURY ROAD, 

GRAND BLANC, MI 48439, fTel: 810 953 0732 
USA. fFax: 010 953 0735 


E-mail: Davide mansonreamers.com 


Wwwyw.mansonreamers.com 


CLYMER MANUFACTURING CO, 

1645 WEST HAMLIN ROAD, 

ROCHESTER HILLS, MI 48309, £Tel: 248 853 5555 
USA. fFax: 248 853 1530 


E-mail: lymereclymertool.com 


www.clymertools.com 


SHAWNIE TOOLS, 
840 NW 6TH STREET, SUITE F, 


GRANTS PASS, NEBO 97526 £Tel: 541 471 9161 
USA. 


E-mail: výstružníkyRatt.net 


www.reamerrentals.com 
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Účelné domácí střelné zbraně 


Důrazně bych doporučil použití a 

profesionálně broušený výstružník pro řezání 
komory jakéhokoli sudu. Pokud však je 

nutné postavit si vlastní výstružník, 

lze použít následující metodu. Na rozdíl od 
komory jsme řezali v objemu jedna pomocí a 
kuželový výstružník, pouzdro s rovnými stěnami 
kazet .32 a .380 znamená, že 

pomocí improvizované komory lze řezat 

série tří vrtáků. Pro .32 

komoru požadujeme jednu, 7,8mm vrták a 

dva, 8,5 mm, a pro .380 vrták 9 mm 

a dva o průměru 9,5 mm. Aťuž 

dva kalibry může být nutné oříznout 

komora pro, jediný rozdíl je 

průměr použitých vrtáků, vše ostatní 

míry zůstávají stejné. Budeme 

postupujte jako při řezání komory pro náboj .32. Nejprve tři 
78mm, popř 

tam asi, délky hlavně 14,29 mm 

trubice, (viz obrázek 'OO"). My 

bude od nynějška nazývat „výstružníky“. 

na. Vnitřní průměr (ID) každého z nich 

tři trubky musí být nejprve vystružovány pomocí 
tři výše uvedené velikosti vrtáků, tj. jedna 

trubka je vystružena na průměr 

7,8 mm a zbývající dvě trubky do a 

průměr 8,5mm. Jak je vidět v 

doprovodný výkres, trubka výstružníku č.1 

akceptuje vrták 7,8 mm aNo2a 


N03 trubky vrtáky 8,5 mm. Pro .380 


komora No1 trubice přijímá 9 mm 


vrták a trubky No2 a No3 9.5 
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vrtáky mm. Po vystružení trubek a 

musí být vyvrtán otvor pro přijetí zásuvky 

zašroubujte do polohy znázorněné na 

doprovodný výkres. Účel 

vnitřní šroub má vrtáky pevně držet 

v pozici. Pouze jeden vrták, 8,5 mm 

(9,5 mm pro .380), vyžaduje jakýkoli 

změna před 'sada výstružníků' může být 

slouží k řezání komory. Pointa tohoto 

vrták musí být odstraněn a přitom 

vytvořte plochý řezný nástroj. To může 

lze snadno dosáhnout dotykem 

konce vrtáku proti rotujícímu kotouči stolní brusky, zatímco 
na 

zároveň pomalu otáčejte vrtačkou tak, aby 

bod je rovnoměrně odstraněn. To stojí za to 

s poukazem na to, že pokud je k dispozici vrtačka 
pro vás může být cílem vrtání 

přesně odstranit pouhým vložením 

vrtání do vrtacího sklíčidla a spouštění 

rotující vrták na drti (Carborundum) 

kámen, nicméně většina vrtného bodu bude 
stále je třeba nejprve odstranit pomocí lavičky 
brusku, před použitím metody vrtacího lisu 


dokončení konce vrtačky. 


Dvě řezné hrany plochého vrtáku 

nyní musí být znovu pečlivě nabroušeny 
„dotýkající se“ zadních okrajů obou 

frézy proti kolu lavice 

mlýnek. Tento postup je podobný jako re 
ostření hrotu vrtáku, kromě 


pro naše účely je nyní konec cvičení a 


Machine Translated by Google 


Účelné domácí střelné zbraně 


OBRÁZEK KONSTRUKCE VÝSTRUŽNÍKU '00"'. 


edges 
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Domácí výstružník 


plochý řezný nástroj. Umístěte každý vrták dovnitř 
je to příslušná trubka výstružníku a upravte 

1 vrtejte, dokud nebude vyčnívat 16 mm z 

konec trubky výstružníku (kromě vrtáku 

směřovat). Nyní upravte vrtáky No2 a No3 

na 13 mm, respektive 14 mm. The 

měření vrtáku je pro oba stejné 

ráže .32 a 380. Když každý vrták je 

přizpůsobené výše uvedeným rozměrům utáhněte každý 
šroub s vnitřním šestihranem, abyste zabránili pohybu 
vrtáků během používání. 

Plochá strana se nyní musí obrousit na 

straně každé stopky vrtáku, aby mohly být 

otočil pomocí standardu klepnout 
klíč/držák“. Než může sada výstružníků 
pro použití je nutná vodicí trubka 
komora je přesně řezaná. Tohle je 
není nic propracovanějšího než 6 %" až 7" délka trubky 20,64 


x 2,95 mm. 


Naše sada improvizovaných výstružníků je nyní připravena 
k použití. Pro řezání komory postupujte takto 

následuje. Pevně upněte trubku hlavně v a 

svěrák pod úhlem zhruba 45 stupňů k čelistem svěráku a 
nasuňte vodicí trubku 

konec hlavně. Nyní posuňte číslo 1 

výstružník vrtejte do vodicí trubky, jak je znázorněno na 
přiložených fotografiích, 45 a 46. 

Každý výstružník se používá v takovém pořadí, v jakém je 
číslované, tj. jedna, dvě a tři. Aplikovat 

malé množství řezné směsi, popř 

k dispozici, na hrot každého výstružníku a 

pokračujte v řezání komory. Pomalu se otočte 

každý výstružník současně 

použití malého množství dopředu 

tlak, dokud každý výstružník zcela nedořízne 

je to příslušná hloubka. Během řezání v určitých intervalech 


čistěte vnitřek komory veškeré kovové hobliny. 
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Po použití posledního (č. 3) výstružníku umístěte 
výstružník No1 zpět v trubce hlavně 

a několikrát jej otočte. Tohle bude 

nutné odstranit případné otřepy 

na dně komory, způsobené 

použití plochého výstružníku N03. 

Nakonec pomocí drátěného kartáče na čištění sudů 


odstraňte kovové hobliny atd 


uvnitř hlavně a komory. 


Komora je nyní vyříznuta a měla by být 


možné zasunout náboj do komory. Kazeta se musí zasunout 


volně a pod vlastní hybností 

než se zastaví. V tomto bodě by měla základna kazety 
vyčnívat 3 mm 

od závěru hlavně, jak jsme viděli dříve 


v kapitole sedm. 


Po kontrole uložení kazety a řezání 


zkosení ústí komory, můžeme 


pokračujte v opětovné montáži hlavně. 


Improvizovaný komorový výstružník není 

ideální způsob řezání komory a 

střelná zbraň, ale postačí, když profesionál 

výstružník se zemní komorou je z jakéhokoli důvodu 


nedostupný. Stojí za zmínku, že skutečný článek je takový 


široce dostupné, že to stojí za to 
investovat do jednoho. Jsou relativně 
levné a aby komorování z 


jakákoli hlaveň pistole rychlá a snadná obsluha. 
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Účelné domácí střelné zbraně 


Fotografie 45 a 46: Třídílný výstružník; a výše, namontované na hlavni 
připravené k řezání komory. 


Všimněte si plochého výstružníku No3; zobrazeno jako třetí zleva. 
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Strojová pistole uvedená v této knize 

lze také postavit kolem populární .380 

náboj do automatické pistole jen nepatrný 

požadované úpravy 

zásobník, závěr a hlaveň. Záleží pouze na individuálních 
požadavcích, jaké 


ráže střelná zbraň je komorová. 


Hlaveň je konstruována přesně za použití 
stejné principy popsané v kapitole 

Sedm. Jediným rozdílem je velikost použitých hadic. Délka 
14,29 x 2,64 mm 

Ke konstrukci .380 je zapotřebí SMT potrubí 
hlaveň. Trubice by měla být 9" nebo 10" palců 
délka a komorová pro přijetí .380 

kazetu s použitím příslušné ráže 

komorový výstružník. Při komorování, 
základna kazety musí vyčnívat 3 mm 

z hlavně závěru. Komora 

ústa jsou zkosená úplně stejně 
způsobem, jak je popsáno pro hlaveň .32. 
Potom se vyfrézují nákružky zámku hřídele 
a nasazena na hlaveň. Hlaveň .380 je 

nyní hotový a lze jej namontovat na 


přijímač. 


Mohou existovat dvě další velikosti trubek 
používá se pro hlaveň .380, v případě 

Hadičky 14,29 x 2,64 mm nejsou k dispozici. 
Jednáseo 14x2,50 mma 15x 

Trubky 3,00 mm. Oba nabízejí velikost otvoru 
přesně 0,380 (9 mm) a buď je a 

naprosto dobrá alternativa pro stroj 


hlaveň pistole. Pokud však některý z 
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výše uvedené trubky, límce budou 


vyžadují vystružování pomocí výstružníku 14 


nebo o průměru 15 mm. 


MONTÁŽ ČASOPISU 


Konstrukce zásobníku pro .380 
kazeta je identická s kazetou pro .32, the 


Jediný rozdíl je v tloušťce trubky 


slouží ke konstrukci zásobníku a vzdálenost mezi okraji 


zásobníku. The 


časopisová studna, následovník a hlavní pramen 


by neměl vyžadovat žádné úpravy. 
Požadujeme délku trubky 1" x %" pro 
zásobník .380 s tloušťkou stěny 

buď 1,22 nebo 1,50 mm (místo 

1,6 mm pro zásobník .32). 

Druhá trubka, 1/2" (12,70 mm x 

0,91 mm) zůstává u obou ráží stejný 
časopisy. Použitý mírně tenčí měřidlo 
pro zásobník .380 zvyšuje 

zásobníky vnitřní rozměry a jako a 
Výsledkem je, že časopis přijme .380 


kazeta. 


Rty zásobníku jsou tvořeny pomocí 


stejný formulářový blok používaný pro .32 


zásobník, kromě rtů pro mošt .380 


být 'nastaveny' tak, aby vzdálenost mezi nimi byla 


přibližně 9 mm. Určité množství 
ruční montáž by měla být očekávána pro 


časopis jakéhokoli kalibru jsme 


budovy, aby bylo zajištěno její spolehlivé fungování 


jak je to možné. 
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Konverze .380 


MONTÁŽ ŠROUBŮ 


Je nutná pouze jedna úprava šroubu 

shromáždění, aby mohl přijmout a fungovat 

pomocí kazety .380. Tato změna 

jsou rozměry vybrání kazety 

diskutované v osmé kapitole. Za předpokladu, že my 
staví šroub .380, je pouze nutné zvětšit průměr vybrání 
nábojnice 

(částečně) pomocí nástroje pro řezání kuželů, 
tak, aby umožnil základnu .380 

nábojnice do zahloubení (sedadla) do hloubky 
2 mm, jak je znázorněno v kapitole osm. 

Je třeba poznamenat, že tato úprava 

lze provést pouze během prvního 

fázi montáže šroubu, a ne po 


byla nasazena tyč úderníku. 
Měření výčnělku úderníku je 
stejně jako u náboje .32, tedy Imm od čela vybrání 


nábojnice.2 


VYHAZOVAČ 


Vyhazovač by neměl vyžadovat žádné 
změna jeho délky nebo šířky. 
Nicméně, malé množství ruční montáže 


může být vyžadováno. 


POZNÁMKA: „Životnost“ šroubu .380 je 


nevyhnutelně kratší než šroubu .32. To je 
způsobeno zmenšením tloušťky stěny vybrání pro 


náboj .380 způsobené použitím náboje .380 s 
větším průměrem. Šroub .380 proto bude 
vyžadovat výměnu v častějších intervalech. 
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VELIKOSTI TRUBEK POTŘEBNÉ PRO 


HLAVNÍK 0,380, ŠROUB A 
ZÁSOBNÍK. 


BAREL 14,29 x 2,64 mm SMT (nebo 14x 
2,50 / 15x 3,00) 


ŠROUB 12,70 x 2,03 mm SMT/SHT/ERW 


Zásobník 25,40 x 12,70 mm (1" x 4" x 1,22 
mm) (nebo 1,50 mm) a 12,70 x 0,91 mm 


(%" x 20 gauge) kruhová trubka. 
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Výkresy na následujících stránkách mohou být 
používá se, pokud má být šroub obráběn soustruhem, (viz 
obrázek 'PP"). V zájmu 

musíme zajistit, aby byl šroub tak pevný a odolný, jak je to 
rozumně možné 

opracovat z vhodné oceli. My ne 

chcete šroub vytvrdit a temperovat 

po obrábění, kvůli nevyhnutelnému 

„technické prvky“, které se toho účastní. 

I když by bylo zpevnění žádoucí, 

pro průměrného fandy by to bylo 

nerealizovatelný návrh. Skutečná velikost 

(průměr) šroubu by vyžadovalo 

použití vhodného zdroje tepla, např 

uspořádání ohnivzdorných cihel nebo malá pec 
ve kterém se součást zahřeje na 

požadované teploty kalení a popouštění. O schopnosti 
nemluvě 

používat takové techniky a vybavení. 

Malé části, jako je např. 

spoušť nebo úderník se celkem snadno zahřejí 
ošetřeno pouze pomocí propanového plynového hořáku 
(dostupný u všech 

železářství) a kbelík oleje nebo vody 

ve kterém uhasit práci. Čím větší 

komponenta dělá problémy pro 

průměrný jedinec. 

Vše však není ztraceno, protože oceli ano 

k dispozici v předtvrzeném a 

temperovaných podmínkách. Jinými slovy, 

ocel přichází „z regálu“ v před 


zatvrdlém stavu, při stejném 
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čas je dostatečně „měkký“ na obrábění. 

Tyto oceli jsou vhodné pro naše 

požadavky (a mnoho dalších), kde a 

je vyžadován přiměřený stupeň odolnosti proti otřesům a 
opotřebení. Dvě předtvrzené 

oceli, které jsem považoval za vhodné (a zdá se, že 
být přiměřeně snadno k nalezení) jsou 

709M40 (EN19T) a 817M40 (EN24T). 

Takové materiály budete muset zakoupit 

od „akcionáře ze speciální oceli“, tak se podívejte 
ve 'Zlatých stránkách" pod 'Ocel 

Akcionáři pro dodavatele ve vaší oblasti. 

Hledání na 'Netu' je také dobrý nápad. 

Taková ocel je poměrně drahá ve vztahu k 

například měkká ocel, zvláště pokud jste 

musíte to nechat doručit, ale můžete být 

možnost zakoupit krátkou délku jako „vzorek“ nebo 
„odřezek“. Vždy zkontrolujte, kdy 

nákup takové oceli, že je v'T 

„stav“, což znamená, že se prodává v pre 

ztvrdlý stav. Někteří výrobci oceli 

také inzerovat své vlastní značky 'speciál 

oceli“ v předkaleném stavu a 

pokud se rozhodnete koupit jeden z nich, 

měli byste se ujistit, že ocel je vhodná pro 

váš účel. Obecně řečeno, musí 

spadají do kategorie vysoké pevnosti v tahu, 
nárazu a opotřebení. Legované oceli, které mám 
uvedené jsou toho dobrým příkladem 

požadavky a jsou poměrně snadné 


lokalizovat. 


Opracování šroubu je přímočaré 
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Výkresy strojníka 


postup soustružení pro majitele soustruhu. Start zcela vyčnívat 1 mm z čela vybrání 
s průřezem kruhové tyče, alespoň 26 mm sedící (D2). 


v průměru a obrobte šroub na 


Obrázek 'E', šroub .380. Všechny rozměry pro 


následující rozměry:- 
šroub .32 použijte stejně jako šroub .380, 


S odkazem na obrázek 'A', Vnější průměry (OD) Celková kromě vybrání kazety (E1) 9,7 mm do 
délka šroubu (OAL) je 131 mm. 10,0 mm průměr a přední část (E2), 13,5 mm 'OD'"3 


Přední část (A1), otočte na OAL ze 
Vnější průměr 53 mm a 13 mm. Otočte zbývající délku (A2) 
ZA nd sté a Obrázek 'F', Umístěte otvor pro rukojeť šroubu 
na vnější průměr 26 mm, ideálně. 
50 mm od zadní strany šroubu. 


Obrázek 'B': Pomocí vrtáku o průměru 5,5 mm je vybrání 
pro hlavní pružinu/vodítko (B1) 

opracované do hloubky 100 mm. The 
vybrání je poté znovu vyvrtáno do hloubky 


74 mm pomocí vrtáku o průměru 9 mm. 


Prohlubeň pro kazetu, Prohlubeň pro kazetu 


(B2) je opracována na průměr 9mm 


a hloubce 2 mm. 


Obrázek 'C': Slot pro šroub vyhazovače. Strojová drážka 
(kanál) do délky 32 mm a3mm 

šířka (C1). Hloubka drážky je 4 mm (C2). 

Drážka může být obrobena v libovolném bodě 


poloměr šroubu v této fázi. 


Obrázek C3, Poloha rukojeti šroubu (při pohledu do vybrání 


pro náboj). Vyvrtejte otvor pro rukojeť šroubu pod úhlem 
45 stupňů vedle 

štěrbina vyhazovacího šroubu do hloubky 6 mm. Klepněte 
otvor pro přijetí objímky o průměru 6 mm 


šroub. 


Obrázek 'D', otvor pro úderník. Vrtání na 1,5 mm 


průměr (D1) a hloubka 12 mm (D2). 
Čep se skládá ze stopky vrtáku o průměru 1,5 mm 13mm 
v délce. Upevněte čep pomocí ložiska 


lepidlo nebo podobný výrobek. Pin musí 
3 Poznámka: K zajištění spolehlivé funkce šroubu 
může být zapotřebí určité „ruční namontování“. 
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„32 ROZMĚRY ŠROUBŮ 


(Všechny míry v milimetrech) 
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„380 ROZMĚRY ŠROUBŮ 


(Všechny míry v milimetrech) 


-= — 13.5mm —— — — 


FIG.E 


BOLT HANDLE POSITION 'Ý 0 00mm ———- 
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SEZNAM SCHÉMATICKÝCH 
VÝKRESOVÝCH KOMPONENTŮ. 


1. SMYČKA 2. VODÍCÍ 

TYČ 3. HLAVNÍ PRUŽINA 

4. ŠROUB 5. RUKOJEŤ 
ŠROUBU 6. 

ZARÁŽKA ŠROUBU 7. 
VYHAZOVAČ 8. DRŽÁK 
HLAVY 9. HLAVNÍ 

10. STUDNA ZÁSOBNÍKU 11. 
ZÁSOBNÍK 12. 

ČASOPIS SPR113.MAG. 
ZACHYCENÍ PRUŽINY 

15. ZÁCHYTNÝ ŠROUB 16. 
PRUŽINA SPUŠTĚNÍ 17. ZÁPAS 18. 
OCHRANA SPOUŠTĚ 19. 
SPOUŠŤ 20. ÚCHYTKA 
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„32/.380 Machine 
Pistol Mk || 


The following machine pistol design is 
similar to the .32/380 Machine Pistol, 
except for an alternative bolt and 
mainspring design and slightly different 
receiver dimensions. The firearm cannot 
be constructed entirely by hand but 
reguires the use of a lathe to construct the 
bolt and recoil shield. However, the firearm 
is easier to build due to a simpler bolt 
design. The upper and lower receivers are 
constructed from the same 30 x 30mm 
tubing discussed earlier. The following 
plans are an alternative construction 


method:- 
UPPER RECEIVER 


The upper receiver is slightly longer at 
11%" (298mm). The following drawings, 
(Upper receiver recess positions), ilustrate 


the upper receiver recess dimensions, 


LOWER RECEIVER 


The lower receiver templates are used in 
the usual way and the recess positions 
marked. The lower receiver being 11 1/8" 
(283 mm) in length. When the receivers 
are temporarily clamped together (using 
the two hose clips we used earlier), the 
breech end of the upper receiver must 


overlap the end of the lower by ómm. 


BOLT ASSEMBLY 


The bolt is a simple assembly consisting of 
a 7" long section of z" diameter high 
tensile bolt, and a series of six "2" shaft 
lock collars. The "2" bolt section should 
have a tensile strength of 12.9 ideally. First, 
remove the bolts head and thread, Figure 
*'A', and using a lathe, trim each end of the 
bolt until it has an overall length of 4 3/8" 
(I1imm), Figure 'B'. The cartridge recess 
and ejector slot are now cut (so suit 
calibre) into one end of the bolt section. 
At the opposite end, a series of six V" 
collars, (Figure 'C") are fitted and retained 
with bearing adhesive or a similar product. 
The bolt handle is now screwed into the 
third collar from the rear of the bolt. The 
third collar remains moveable to allow the 
bolt handle to be adjusted as necessary to 


align with the bolt handle slot. 
RECOIL SHIELD 


The recoil shield is machined from a 
section of round bar. As shown in the 
ilustration, (Page 8), the shield has an 
overall length of 68mm. A simple piece of 
ordinary mild steel is perfectly adeguate 
for this. The shield is secured in position 


with four 6mm diameter socket screws. 
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„32/380 Strojní pistole MKII 


MAINSPRING 


The mainspring cannot be successfully 
coiled by hand due to the heavy gauge of 
wire reguired to make the spring. There 
are two options available. The first is to 
locate and purchase a spring of the 
correct dimensions, and the second is to 
have a spring specially made. Many 
spring manufacturers hold large stocks of 
ready made springs, and it may be 
possible to find a spring of the correct 
dimensions. However, the second option 
is by far the easiest. Having a spring made 
may sound like an expensive option but 
the cost is guite reasonable, especially if 
the spring is made by one of the smaller 
manufacturers, who may even coil the 
spring while you wait or for next day pick 
up. The main cost in having a spring coiled 
is in the setting up of the machine, rather 
than in the cost of the material used. It is 
usually possible to have a one metre 


length of spring coiled (out of which we 


can cut about six individual mainsprings) 
for about £15. This means that each spring 
costs less than £3 each, not bad for 
the | firearms fourth. most | important 
component! Rather than spending time 
looking for the correct spring "off the 
shelf", it is far easier just to supply the 
reguired | spring © dimensions to the 
manufacturer and have the | spring 
specially made. It is guick, easy and 
relatively cheap. For the Mkll machine 
pistol we reguire a compression spring, 
25mm in diameter (OD) and coiled from 
15 gauge wire. The spring should be coiled 
from standard carbon steel wire. Once the 
length of spring has been acauired, it may 
be cut into 6" lengths, this being the 
correct length for use in the Mkll machine 
pistol. Alternatively if you wish to spend a 
few pounds more, the manufacturer will 
automatically cut the spring into 6" lengths 
as it comes off the machine, saving you an 
extra job, Look under 'springs' and 'spring 


manufacturers' in "yellow pages.. 


Učelné domácí střelné zbraně 
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Sestava horního 
a spodního 


přijímače a 
(Rozměry v milimetrech) 
Se sestavou horního a spodního 
přijímače sevřených k sobě dvěma E 


hadicovými sponami musí horní 
přijímač překrývat spodní o 6 mm, jak 
je znázorněno u „A“. 


Slot pro spoušť „B“ je umístěn 58 mm 
od zadního konce přijímače a je dlouhý 
17 mm. Stěrbina pro lučík „C“ je 
umístěna 51 mm od přední části 
přijímače a je 3 mm dlouhá a 12,7 mm 
(1/2") široká. 


58 m 
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SESTAVENÍ SPODNÍHO PŘIJÍMAČE 
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stříbrné pájky v bodech „a“ „b“, „c“ a „d“. 


Lučík spouště, rukojeť a vnitřní šrouby jsou zajištěny na místě pomocí 
Nástrčný šroub 'd' umožňuje připevnění spouštěcí pružiny k přijímači. 
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ŠABLONY 


Trigger 
(Steel plate) 


Trigger guard 
1/2 x 1/8" 
Flat bar 


Sear 
(Hexagonal key) 


„32/380 Strojní pistole MKII 
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RECOIL SHIELD CONSTRUCTION 


The recoil shield is machined from a section of steel bar to the 
following dimensions. 


(Measurements in millimetres) 


Following machining the recoil shield should look like the one 
illustrated below. 
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BOLT ASSEMBLY 


| VÁVÁVVN 


CUT ' CUT 


The bolt section is cut to an overall length of 112mm. | 


Cut cartridge recess and 
ejector slot. 


Bolt Handle 


Fit six 42" collars and screw in bolt handle 
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.32/.380 Strojní pistole Mark II 


Tento schematický nákres ukaz 


jednoduchost designu MKII. £ V VÁ 
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Publikace domácího puškaře 


